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Neben unserem hervorragenden Programm bieten wir lhnen eine grofRe Anzahl
von weiteren Werkstoffen fiir die verschiedensten Anwendungen.

Sonderabmessungen
Stabstahl Flach, Rund, gewalzt, geschmiedet, geschalt in Herstellungslangen

Sagezuschnitte, gefraste und geschliffene 6-Seiten-Bearbeitung bis hin zu
Zeichnungsteilen.

Einfach, bequem und kostenglinstig
bei HGH bestellen

www.hgh-luedenscheid.de



WILLKOMMEN IN UNSEREM
UMFANGREICHEN LIEFERPROGRAMM
FUR PRAZISIONSFLACHSTAHL!

Die folgenden Seiten informieren Sie liber unsere
Konditionen, Preise und Serviceleistungen.

PREISSTELLUNG
Alle in den Tabellen genannten Preise verstehen sich fir das Programm in €/St. zzgl. Legierungs-, Schrott-
und Teuerungszuschlag sowie der gesetzlichen Mehrwertsteuer, flr Sie klar und tbersichtlich gegliedert.

Bestellmenge Megenrabatt
> 500 € Prazi-Flach-Liste abzlglich 2%
> 2000 € Prazi-Flach-Liste abziglich 3%

MINDESTBESTELLMENGE
Zur Maximierung |hrer Flexibilitat gibt es keine Mindestbestellmenge.

LIEFERKONDITIONEN-
ab einem Bestellwert > 250 €:
Generell frei Haus inkl. Verpackung, zzgl. Maut (bei Speditionsversand).

LIEFERKONDITIONEN-
bei einem Bestellwert von < 250 €:

Bis zu einem Paketgewicht von 31,5 kg erfolgt der Versand Uber unseren Paketdienst zum Pauschalpreis von
17,80 € je Paket. Bei Versandgewichten > 31,5 kg wird eine Spedition mit der Anlieferung beauftragt (Frachtkosten
auf Anfrage!). Wenn es sinnvoll ist, werden wir die Gesamtlieferung zu lhrem Vorteil auf PaketgréRen von max.

31,5 kg aufteilen, um die Lieferung mit dem Paketdienst zustellen zu kénnen.

LIEFERZEIT

Diein unserer Preisliste aufgefiihrten Artikel werden bereits am Bestelltag unserem Paketdienst Gbergeben, sofern

lhre Bestellung bis 15:30 Uhr bei uns eingeht (gilt montags bis donnerstags; freitags bis 13:00 Uhr).

SONDERANFERTIGUNGEN
Auf Anfrage, auch in allen Sondergiiten, in wenigen Arbeitstagen. Bitte nennen Sie uns lhren Wunsch!



\\\\;

EDM-Technik:

Prazisions-Erodierdrahte; Filter fur die Funkenerosion;
Elektroden fir die Startlochbohrmaschinen und Senkerosion;
Deionisierharze; Harz-Wechsel- und Entsorgungsservice

Lappstrahltechnik:

Oberflachenbearbeitung durch Zweistufen-Strahlverfahren;
Entfernung der Martensitschicht; Reinigung von Werkzeugen
und Schnecken: Strukturieren von Formwerkzeugen

Industrielle Reinigung:
Perfekte und wirtschaftliche Reinigung; Ultraschallanlagen als
manuelle, halbautomatische Anlagen

Verbrauchsmaterial:

Werkzeugstahle, Ersatz- und Verschleiteile nahezu aller Hersteller von
Drahterodiermaschinen/Startlochmaschinen wie Fanuc, Mitsubishi,
Sodick oder Makino



SERVICELEISTUNGEN

IHRE VORTEILE:

- 15 Stahlqualitdten und mehr als 6.500 Artikel ab Lager
- Prézision durch engste Toleranzen

- Zeit- und Kostenersparnis durch optimiertes Bearbeitungsaufmaf
- kurzfristige Lieferung von Sonderabmessungen

- flexible Abmessungsbereiche

- passendes Ausgangsmaterial fiir Ihre Bearbeitung

- schnell und zuverlassig

- unkomplizierter Bestellvorgang

- Expresslieferung durch Fast Line Service moglich

- keine Mindestbestellmenge

- reduzierte Preise

- unkomplizierter Bestellvorgang

ADDITIVE MANUFACTURING

HEGH

In unserer Additiven Fertigung arbeiten wir mit dem Laserstrahlschmelzverfahren (Selektives Schmelzen von
Pulvermaterial), auch 3D-Druck genannt. Dieses Verfahren ermdoglicht unseren Kunden eine individuelle und
flexible Umsetzung von Bauteilen mit vollig neuen Formen und Funktionalitaten — z.B. Werkstticke mit Hohlrdu-

men oder bionischen Strukturen —in nur einem Produktionsschritt.

Vorteile des Additive Manufacturings:

- Komplexe Geometrien

- Gewichtsreduktion

- Individuelle Produktion

- Geringe Lagerkosten bzw. kleine LosgroRRen

- Klirzere Innovationszyklen

Durch die Werkstoffkompetenz fiir Pulvermetallurgie unserer Partner, zusammen mit Forschungskompetenzzen-
tren flr additive Fertigung, verbinden wir unsere Kernkompetenz in der Pulverherstellung mit den modernsten

Moglichkeiten der Bauteilproduktion und der Oberflachenbearbeitung und Reinigung.



WERKSTOFF-NR. 1.2436

L]
KALTARBEITSSTAHL HEH

Normen 1.2436 (DIN) Hochlegierter, ledeburitischer Chromstahl mit héherer VerschleiRfestigkeit als Werkstoff-Nr.
1.2080. Durch Zuséatze von Wolfram und Vanadium ist der Stahl anlassbestandiger.
X210Crw12 (EN)
Lieferzustand weichgegliiht
Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | Cr | w
2,10 | 0,25 | 0,40 | 11,50 | 0,70
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Wirmeausdehnung [10° m/(m.K)] 10,5 11,0 11,0 11,5 12,0 12,0
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 20,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m)] 0,65
E-Modul [103N/mm?] 210
Dichte [kg/dm?] 7,70
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 800 850 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichgliihen max. 255 HB
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.
Spannungsarmgliihen
Temperatur (°C) 650 700 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Harten
Temperatur (°C) 950 980 1020 (s) S =Sekundarharten
Abschreckmedien Ol Warmbad Druckluft/Luft

Anmerkungen: Bei komplizierten oder scharfkantigen Werkzeugen ist die Luft oder Warmbadhartung vorzuziehen.

Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieRender Luftabkihlung. Richtwerte fir die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind dem
Anlassschaubild zu entnehmen. Fiir nachfolgende Beschichtungen oder Nitrierverfahren ist ein Sekundarharten bei Hartetemperaturen
von 1020 °C mit mind. zweimaligem Anlassen im Sekundarhartemaximum durchzufihren.

Erzielbare Harte: 64-66 HCR: 61 HRC bei Sonderwarmebehandlung.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2436 KALTARBEITSSTAHL
Prazisionsflachstahl 500 mm
Breite mm Dicke mm
2 3 4 5 6 8 10 12 15 20
20 16 18 21 24 25 27 31 36 46
25 18 21 22 25 27 Sill 36 40 49 52
30 19 22 23 26 28 32 38 44 52 58
40 21 23 24 27 32 37 40 46 56 63
50 23 25 28 33 37 39 45 51 60 72
60 25 28 35 38 40 45 51 57 69 80
80 32 36 40 44 48 52 63 71 86 104
100 39 44 46 50 55 63 73 85 118 132
125 45 50 52 58 67 75 86 102 145 163
150 51 57 60 69 76 91 110 134 176 199
200 73 76 79 91 99 120 151 188
Nach DIN 59350, Toleranzen:
in Staben von 500 mm Linge, Breite: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet, Dicke: +0,05/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Lange: +5,00/0 mm

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

1.2436



WERKSTOFF-NR. 1.2436

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR

Breite mm  Dicke mm
2,2 3,2
10,3 14 15
15,3 15 16
20,3 16 18
25,3 18 19
30,3 19 21
40,3 21 23
50,3 23 25
60,3 25 28
80,3 31 33
1003 37 38
1253 42 44
150,3 48 51
200,3 69 73
250,3 76 81
300,3 83 94
Vierkantstahl
Kantenldnge mm
8,2 104 124 15,4

23 25 31 35

Nach DIN 59350,

in Staben von 500 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet mit
Bearbeitungsaufmal3,

Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,

4,2
16
18
19
21
23
25
28
33
38
43
49
55
79
85
99

20,4

mit entkohlungsfreier Oberflache,

rostgeschitzt verpackt.

10

45

5,2 6,2 8,2

18 19 23

19 21 24

21 23 25

23 25 28

25 28 33

28 33 38

33 38 43

38 43 48

43 48 55

49 55 62

55 62 70

66 71 80

84 92 107

98 108 126

118 131 145
25,4 30,4 40,4
63 91 122
Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +5,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

KALTARBEITSSTAHL

10,4

26
28
33
38
43
48
54
62
70
86
99
127
150
175

12,4

31
33
37
42
48
54
62
70
83
97
110
161
210

246

15,4

37
42
48
55
64
71
86

107

134

161

214

256

300

20,4

52
58
69
75
84
105
130
153
180
235
285
335

25,4

63
73
84
99
123
151
181
211
282
885
403

30,4

86
103
116
147
180
214
254
336
396
464

HEGH

500 mm

40,4

130
145
176
208
242
288
366
436
491




WERKSTOFF-NR. 1.2436 KALTARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 1000 mm
Breite mm  Dicke mm

3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4

10,3 27 28 32 33 34

153 28 32 33 34 36 38

20,3 32 33 34 36 38 40 45 50

253 33 34 36 38 40 44 48 57 69

303 34 36 38 40 44 47 57 69 82 100

403 33 40 a4 46 49 57 63 80 87 118 130

50,3 44 46 48 51 58 64 70 86 110 129 141

60,3 48 50 55 58 62 70 78 98 121 141 158

80,3 53 66 73 81 87 % 106 123 157 170 201 253
100,3 75 82 86 95 104 114 135 154 175 211 246 313 383
125,3 152 166 198 226 263 323 412 488
150,3 175 190 214 274 311 355 456 543
200,3 231 258 301 385 445 513 608 712
250,3 279 338 421 451 523 595 728 825
300,3 338 378 472 525 615 700
Vierkantstahl

Kantenldnge mm
10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4
38 44 51 58 92 112 152 216

Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Staben von 1000 mm Lange, Breite: +0,20/0 mm

Dicke feinstbearbeitet mit Dicke: +0,20/0 mm

BearbeitungsaufmaR, Lange: +30,00/0 mm

Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm

Lange bearbeitet, +30

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

1.2436



WERKSTOFF-NR. 1.1730 PLATTEN HEH°

Prazisionsplatten

Breite mm  Dicke mm Breite mm  Dicke mm
6 9 12 17 20 22 27 36 46 56 66 76 86 96 12 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116
80X50 - 11 12* - - - - - - - - - - - 296X218 49 51 55 59 72 - 97 - - - - =
95X 95 - - 14 15* - 16 19 - - - - - - - 296X246 50* 52 58 62 76 92 108 125 142 — 185% -
9%6x5 - 12 13 - - - - - - - - - - - 296X256 - 55 59* - - - - - - - - -
126x 50 - 13* 14* - - - - - - - - - - - 296X266 - - 60* 63 - - - - - - - -
126x 80 - 14* 16* - - - - - - - - - - - 296X296 55 57 63 72 86 106 128 — 170 193 216 260
126x9% - - 17 19 - 20 2 - - - - = - - 306X296 - 59* 64* - - - - - - - - -
126x126 - - 19 20 - 23 25 26 - - - - - - 346X 74 - 26 29* - - - - - - - - -
130x46 - - - - 1 - - - - - - - - - 346X 96 30 32* - - - - - - - - - -
130x100 12* 15 - 21 - 22 23 24 34 - - - - - 346X106 31* 33 3% - - - - - - - - =
156x 66 - 14 15 16* - - - - - - - - - - 346X122 34 37* 40 - - - - - - - - -
156x9% - 16 19 20 - 21 - - - - = - - - 346X156 38 41 46 49 - - - - 109 - - -
156x126 - - 20 21 - 24 26 29 - 34 50* - - - 346X172 - 46 49 - - - - - - - - -
156x136 - 20* - 22* - - - - - - - - - - 346X194 - 48 52 - - - - - - - - -
156x156 - 21 21 23 - 24 26 36 39 41 52 59 - 78 346X196 43 49 54 59 68 85 102* - 139* - 175 -
186x15%6 - 23 - 26 - - - - - = = = - - 346X206 - 51 55+ - - - - - - - - -
196x5% - - - - - - - a* - - - - - - 346X218 - 52 56* 62* - - - - - - - -
19%6x9% - 17 - 20 - - - - - - - - - - 346X226 - 55 57 - - - - - - - - -
196x 94 - - 20* 21* - - - - - - - - - - 346X246 - 59 63 65 85 109 125 146* 164 - 213 283*
19%6x9% - 19 21 2 - - 692 - - - - - - - 346X256 - 60* 64 67 - - - - - - - =
196x122 - - 23 24 - 25 - - - - - - - - 346X268 - 62 65 69* - - - - - - - -
196x156 - 22 25 28 - 29 31 38 43 52 - 69 - - 346X296 - 68 73 77 100 124 147 - 195% — 249 298*
196x172 - - 28 30 - - - - - - - - - - 346x316 - - - 8 - - - - - - - -
196x19%6 - - 30 36 - 38 39 46 52 65 75*% 85 - 108* 346Xx318 - 71 75 8 - - - - - - - -
206x156 - - - - - 3 38 45 - - - - - - 346X346 - 77 83 91 111 142 168 196 224 - 292* 380*
206x1% - - - - - 38 40 - - - - - - - 366X346 - - - 95 - - - - - - - -
216x172l - - 30 32 - - - - - - - - - - 396X 74 - 30 32 - - - - - - - - -
222x196 - - 34* 37* - - - - - - - - - 396X106 36 38 40 - - - - - - - - =
220x216] - - 36* 38 - - - - - - - - - - 396X122 - 40 42 - - - - - - - - -
246x94 - - 2 24 - - - - - - - - - 396X156 - 48 51 56 - - - - - - - -
246x 96 - 22% 23* 25* - - - - - - - - - - 396X172 - 50 54 - - - - - - - - -
246x112 - - - 26 - - - - - - - - - - 396X194 - 52 55 58 - - - - - - - -
246x114 - - 24 26* - - - - - - - - - - 396X196 - 56 58 63 76 98 116 - 153 - 195 272
246x122 - - 25 28 - 30 - - - - - - - - 396X200 - 56 - - - - - - - - - =
246x126 - - - - - 31 32 - - - - - - - 396X206 - 57* 60* - - - - - - - - -
246x142 - - 28 31 - 34 - - - - - - - - 396X216 - - 62* e6* - - - - - - - =
246x156 - 28* 30 34 - 37 39 47 52 63 - 8 - 107* 396X218 - 58 63 71 - - - - - - = =
246x172 - - 32 37 - - 39 - - - - - - - 396X226 - 60 65 - - - - - - - - -
246x190 - - 34 38 - 40 43 49 - 75%* - 93* - 121 396X246 - 65 69 77 93 118 139 - 188 - 233 317*
246x19%6 - - 36 39 - 41 4 51 66 77 - 100 - 127 396Xx268 - 67 73 78 - - - - - - - -
246x206 - - 38 - - 4 48 - - - - - - - 396X296 - 76 8 8 112 138 163 - 221 - 281 -
246X216 - - - 40 - 43 51 - - - - - - - 396X3166 - - - 8* - - - - - - - -
246X218 - - 39 42 - 45 - - 73 8 100* 109* - - 396X318 - 8 8* 93 - - - - - - - -
246X246 - - 42 50 - 55 56 63 78 92 108 123 - 156* 396X346 - 8 91 98 127 159 187 221 255 - 326* 396
256X246 - - - 52 - 56* - - - - - - - 396X366 - - - 102 - - - - - - - =
266X246 - - - - - 57* 58 - - - - - - - 396X368 - - 93* 104 - - - - - - - -
296X 94 - - 23* 29* - - - - - - - - 396X396 - 97 102 113 142 182 215 — 288 - 349 452*
296X 96 - - 25% 30* - - - - - - - - - 446X 74 - 33* 3%* - - - - - - - - -
296X114 - - 28 32* - - - - - - - - - 446X106 - 40* 46* - - - - - - - - -
296X122 - - 30 3 - 3% - - - - - - - - 446X122 - 43 47 - - - - - - - - -
29%%430 - - 31 - - - - - - - - - - - 446X156 - 52 56 59 - - - - - - - -
296X142 - - 32 34 - 37* - - - - - - - - 446X172 - 56* 59* - - - - - - - - -
296X156 - - 34 38 - 40 47 51* 60 74 - 98 - - 446Xx196 - - 64 71 - - - - - - - -
296X158 - - 36 - - - - - = = - - 446X206 - 62 66 - - - - - - - - -
296X172 - - 38 40 - 4 - - - - - - - 446x218 - 63 68 75 - - - - - - - -
296X196 - - 42 45 - 49 52 60 75 8 - 119* - 151* 446X246 - 72 77 85 106 132 155 - 207* - 271 350*
296X206 - - 43 47* - 51 55 - - - - - - -
PoEeTE] - N i 29 i sS4 57 N N N N i N *Dieser Artikel wird in ijkunft nicht mehr nachbestellt.
Vorhandene Lagerbestande werden noch abverkauft.
Vorbearbeiteter, unlegierter Werkzeugstahl Unsere Verkaufspreise verstehen sich in TOLERANZEN
ohne Bearbeitungsaufmal, EURO pro Stiick EXW unserem Lager. Die Lange: <496 mm
Dicke des Materials langsgeschliffen, nachstehenden Preise sind bis auf Widerruf Dicke: +0,25 / +0,20 mm
Breite und Lange des Materials feingefrast, glltig, nicht rabattiert und verstehen sich Breite: -0,00 / +0,10 mm
normalisiert auf < 190 HB, exklusive gesetzlicher Mehrwertsteuer. Lange: -0,00 / +0,10 mm
Oberflachenrauheit (Rz): max. 10 um (Dicke) (z. Zt. zzgl. Teuerungszuschlag von 7 %)
bzw. 25 pm (Breite), Lange >496 - <796 mm
rostgeschitzt verpackt in VCI-Papier Dicke: +0,35 / +0,30 mm

Breite: -0,00 / +0,15 mm

12
Lange: -0,00 / +0,15 mm



WERKSTOFF-NR. 1.1730 PLATTEN

Prazisionsplatten

Breite mm  Dicke mm Breite mm  Dicke mm
LXB(MM) 17 22 27 36 46 56 66 76 8 96 116 LXB(MM) 17 22 27 36 46 56 76 96 116
446X268 74 80 88 - - - - - - - - 596 X 346 - 126 135 159 238 281 376  439* 594*
446X296 -  88* 95 125 154 184 - 247 -  318* 382 596 X 368 - - 137 168 - - - - -
446X316 - - 100 - - - - - - - - 596 X 388 - - 145% 178* - - - - -
446 X318 - 91 103 - - - - - - - - 596 X 396 - 142 173 208 272 317 428 486 -
446X346 97 102 113 143 179 212 -  283* -  339% - 596 X 446 - - 180 225 300 355 475 - -
446X396 101 115 127 159 205 239 - 325 - 373 498* 596 X 496 - - 191 237 330 39 526 611 -
446 X446 109* 136 147 189 226 268 - 356 -  430* 549* 596 X 546 - - - 306 368 430 560 712 -
496X 74 36* - - - - - - - - - - 596 X 596 - - - 362 430 - - - -
496X 86 - - - - - - - 110* - - - 646 X 172 - 81*  89* - - - - - -
496 X106  46*  48* - - - - - - - - - 646 X 206 - 92%  98* - - - - - -
496 X122  48* 52* - - - - - - - - - 646 X 218 - 94*  101* 115% - - - - -
496X156 57 62 - - - - - - - - - 646 X 268 - 109* 118* 135%* - - - - -
496X172 59 64 - - - - - - - - - 646 X 296 - 120 132 - - - - - -
496X196 - 72 | 76* @ - - - - - - - - 646 X 318 - - 138 - - - - - -
496X206 67 74 - - - - - - - - - 646 X 346 - 136* 145 164 - - - - -
496X218 71 78 81 - - - - - - - - 646 X 368 - - 146 - - - - - -
496 X246 - 83 98 119 145 180 - 226 - 297 - 646 X 396 - 149 - 199 - - - - -
496X268 81 89 94 - - - - - - - - 646 X 446 - - - 249 317* - - - -
496 X296 - 95 99 138 172 204 - 272 -  349*% 415 646 X 496 - - - 283 362 - - - -
496 X318 - 98 106 - - - - - - - - 646 X 546 - - - 323 402 - - - -
496X346 103 110 115 154 197 234 - 316 - 373 547 646 X 596 - - - 379% 456* - - - -
496X368 - 111 120 - - - - - - - - 696 X 168 - - 92 - - - - - -
496X396 - 127 138 178 225 269 - 362 -  436* 633* 696 X 172 - 88* 94 - - - - - -
496 X 446 - - 160 197 252 297 - 396 - A475%* - 696 X 206 - 97*  106* - - - - - -
496 X496 - - 172 204 278 328 384 436 - 554 - 696 X 218 - 98 108 123 - - - - -
546 X 122 - 57 || 59% | - - - - - - - - 696 X 268 - 116* 126 - - - - - -
546X156 -  65* 72 - - - - - - - - 696 X 296 - - 153 182 233  283* 375% 436 -
546 X 172 - 71 76 - - - - - - - - 696 X 318 - - 159 - - - - - -
546 X206 - 78 86 - - - - - - - - 696 X 346 - - 175 215 273 328* 430 545* -
546X218 75 81 88 - - - - - - - - 696 X 396 - - 187 247 311 368 495* 594 -
546 X246 - 90 97 - - - - - - - - 696 X 418 - - 202 - - - - - -
546X268 88 94 102 - - - - - - - - 696 X 446 - - - 258 345 416* 543  656* -
546 X296 - 104* 107 137 187 224 - 295 - 352 448* 696 X 496 - - - 300 385 452 611* 763* -
546X318 - 108 111 - - - - - - - - 696 X 546 - - - 339 424 498* 642* 814* -
546X346 - 116 124 142 - - - - 311 430 - 696 X 596 - - 280 - 466 - - - -
546 X368 -  120* 133 - - - - - - - - 696 X 696 - - - - 534 - - - -
546X396 - 137 147 193 246 294 344* 394* -  493* - 796 X218 111* 121* 125 - - - - - -
546 X418 - — | 154* || - - - - - - - - 796 X 268 - |[132* [142¢ | - - - - - -
546X446 - 155 165 215 277 328 - 441 - 526 - 796 X 318 - - 159 - - - - - -
546 X496 - - 249 272 306 362 424* 48 - - - 796 X 346 - - - 187 - - - - -
546 X546 - - - - 334 396 - 520 - - - 796 X 368 - - 176* 203* - - - - -
596 X 122 - || 60* |[ 64* | - - - - - - - - 796 X 388 - - |87 | - - - - - -
596 X156 - 72 76% - - - - - - - - 796 X 396 - - - 220% - - - - -
596 X 172 - 76* 82* - - - - - - - - 796 X 418 - - - 252¢ - - - - -
596 X206 - 86  92* - - - - - - - - 796 X 438 - - 204% - - - - - -
506 X218 82 89 94 - - - - - - - - 796 X 446 - - - 266 - - - - -
596 X246 - 97 104 - - - - - - - - 796 X 496 - - - 317 - - - - -
596 X268 94 102 110 - - - - - - - - 796 X 568 - - 317 - - - - - -
ZoK230 - 1o 115 145 213 239 - 327 - 81 527 *Dieser Artikel wird in Zukunft nicht mehr nachbestellt.
596x318 - 116 124 - - - - - - - - Vorhandene Lagerbesténde werden noch abverkauft.

Vorbearbeiteter, unlegierter Werkzeugstahl Unsere Verkaufspreise verstehen sich in TOLERANZEN

ohne Bearbeitungsaufmal, EURO pro Stiick EXW unserem Lager. Die Lange: <496 mm

Dicke des Materials langsgeschliffen, nachstehenden Preise sind bis auf Widerruf Dicke: 40,25/ +0,20 mm

Breite und Lange des Materials feingefrast, gultig, nicht rabattiert und verstehen sich Breite: -0,00 / +0,10 mm

normalisiert auf < 190 HB, exklusive gesetzlicher Mehrwertsteuer. Lange: -0,00 / +0,10 mm

Oberflachenrauheit (Rz): max. 10 um (Dicke) (z. Zt. zzgl. Teuerungszuschlag von 7 %)

bzw. 25 pum (Breite), Lange >496 - <796 mm

rostgeschitzt verpackt in VCI-Papier Dicke: +0,35 / +0,30 mm

Breite: -0,00 / +0,15 mm
Lange: -0,00 / +0,15 mm

13
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WERKSTOFF-NR. 1.2379

L]
KALTARBEITSSTAHL HEH

(DIN) Hochlegierter, sekundérhartbarer, ledeburitischer Chromstahl, verzugsarm, Standard-Kaltarbeits-

stahl mit guter Zahigkeit. Dieser Stahl ist durch héheren V-Gehalt verschleiRfester und weist bei
Wahl hoherer Hartetemperaturen eine hohe AnlaRbestdndigkeit auf. Er kann aus diesem Grund

Normen 1.2379
X135CrMoV12 (EN)
Lieferzustand weichgegliiht

Richtanalyse (%)

nitriert werden, ohne dass die Harte des Grundmaterials unter 60 HRC abfallt. Geeignet fiir kom-
plizierte Schnittwerkzeuge, Gewinderollen.

C | Si | Mn | Cr | Mo | \
1,55 | 0,30 | 0,30 | 11,30 | 0,75 | 0,75
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 10,5 11,0 11,0 12,0 12,0
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 20
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m] 0,65
E-Modul [103N/mm?] 210
Dichte [kg/dm?3] 7,7
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 800 850 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichgliihen max. 255 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C)

650 700 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Héarten
Temperatur (°C) 1020 1040 1060 (s) 1080 (s) s = Sekundarharten
Abschreckmedien Luft WB 220-250 °C / 500-550 °C Druckluft o]

Anmerkungen zum Vakuumhdrten: Zur Vermeidung von Restaustenit und zur Einstellung eines vollstandig martensitischen und hoch angelassenen
Gefliges ist auf eine ausreichend hohe Abschreckgeschwindigkeit und auf ein ausreichend tiefes Abkiihlen nach dem Harten und zwischen den Anlass-
vorgangen zu achten. Ein Harten und Anlassen in einem Warmebehandlungszyklus ist nicht empfehlenswert.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2379

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR

Breite mm  Dicke mm

2,2 3,2 4,2

10,3 13 14 15
15,3 14 15 16
20,3 15 16 17
25,3 16 17 20
30,3 17 20 23
40,3 20 23 25
50,3 23 25 27
60,3 25 27 32
80,3 27 32 35
100,3 32 36 39
1253 36 40 44
150,3 41 46 50
200,3 60 61 70
250,3 65 74 84
3003 74 82 87

Vierkantstahl

Kantenlange mm

6,2 8,2 10,4 12,4 154 20,4

17 20 23 27 33

Nach DIN 59350,

in Staben von 500 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei-
tungsaufmaR,

Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

5,2 6,2 8,2 10,4
16 17 21
17 20 23 25
20 23 25 27
23 25 27 31
25 27 31 33
27 32 35 36
32 35 38 40
35 38 40 45
39 43 45 55
43 46 55 65
47 55 63 77
55 63 76 90
75 84 97 117
95 102 119 142
105 116 133 160
25,4 30,4
44 60 78
Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +5,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

12,4

31
33
36
40
45
52
63
76
92
111
148
193
221

40,4
109

KALTARBEITSSTAHL

15,4 20,4 25,4
33
36 46
41 49 56
48 61 65
55 70 78
63 76 90
76 95 111
93 111 131
111 137 167
143 162 185
192 209 252
229 250 307
266 301 368
50,4
153

30,4

75
93
108
133
158
203
237
305
368

425

500 mm
40,4 50,4
117
131 141
145 156
181 211
221 258
258 290
319 363
393 435
467 549

15
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WERKSTOFF-NR. 1.2379

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR

Breite mm Dicke mm

2,2 3,2 4,2 5,2
103 27 27 28 29
153 27 28 29 31
20,3 28 29 31 32
253 29 31 32 33
303 31 32 34 37
32,3
40,3 37 40 42 44
50,3 40 44 47 49
60,3 43 47 50 54
63,3
703 47 51 58 64
80,3 51 58 65 73
20,3
1003 70 75 81 87
1253 g0 83 95 103
1503 91 95 103 115
156,3
160,3
180,3
196,3
200,3 119 129 138 151
246,3
250,3 133 148 163 181
296,3
300,3 159 175 193 213
350,3
400,3
500,3
Vierkantstahl
Kantenldnge mm
8,2 10,4 12,4
40 40 46
90,4 100,4 120,4
663 695 993

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 1000 mm Ldnge,

6,2
31
32
33
36
40

47
51
58

71
80

94
113
135

168

196

230

15,4
50
150,4
1336

Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei-

tungsaufmaR,

Breite geschliffen oder gefrast,

Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberflache,

rostgeschiitzt verpackt.

16

36,4

478

707

875

191
210
213
228
253
287
323
420
470

521
575

625

763

912
1120
1288
1587

60,4
273

46,4

582

700

850

993

63,4
315

50,4

242
254
273
282
329
389
495
563

623
680

776

949

1127

1500
1837

70,4
394

KALTARBEITSSTAHL
82 104 124 154 164 204 254 264 304 324
33
34 39 43
36 40 44 50 53
39 42 48 57 61 69
43 46 56 69 71 81 103
44 47 59 73 84 105
49 57 63 79 81 88 119 132 143
58 64 70 88 94 113 132 144 153
62 70 80 101 123 144 162
70 77 87 111 127 147 189
78 85 94 117 125 141 168 194 204
88 94 107 124 140 159 173 204 212
105 115 138 168 194 234
105 115 138 155 161 180 212 250 260
123 162 169 200 215 233 273 331 347
173 178 194 215 250 276 316 370 395
389
190 205 260 273 290 353 407 425
215 229 306 317 364 413 463
468
204 235 265 313 344 395 453 525 555
556
244 284 349 437 458 475 554 625 657
618
265 355 410 494 505 551 649 737 767
420 482 556 575 618 700 869 906
475 551 632 649 688 776 988 1076
556 632 725 881 1062 1225 1324
16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4
54 59 93 114 123 151 219
200,4 250,4 3004
2486
Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +30,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

+30

HEGH

1000 mm

60,4 70,4 80,4 100,4
309
335 392
415 478 529
451 525 604
587 680 776 926
664 768 889 1035
703
825
910 1112 1205 1344
1107 1368 1744
1345 1732 2125
2073

80,4

478




WERKSTOFF-NR. 1.2379

Prazisionsplatten
Breite mm Dicke mm
20,4
100,3 44
150,3 69
200,3 100

Prazisionsplatten

Breite mm Dicke mm
20,4
100,3 58
150,3 92
200,3 129
250,3 156
300,3 180

Prazisionsplatten

Breite mm Dicke mm
20,4
100,3 83
150,3 129
200,3 178
250,3 218
300,3 255
400,3 363

Prazisionsplatten

Breite mm Dicke mm

20,4
100,3 114
150,3 171
200,3 230
250,3 293
300,3 331
400,3 446

25,4
57
80

116

25,4
70
105
151
180
218

25,4
97
146
207
255
307
414

25,4
138
207
281
344
396
523

30,4
70
94

134

30,4
83
123
174
209
242

30,4
109
166
234
293
356
484

30,4
164
242
319
406
459
598

40,4
83
119
157

40,4
105
154
204
251
299

40,4
146
218
287
344
433
573

40,4
207
303
403
518
573
751

50,4
98
141
191

50,4
130
188
257
316
376

50,4
176
262
356
433
509
701

50,4
255
370
490
624
707
917

KALTARBEITSSTAHL

Lange: 200,3 mm

60,4 80,4 100,4
113 154 176
166 224 263
230 307 344

Lange: 300,3 mm

60,4 80,4 100,4
147 204 230
223 298 347
307 408 448
370 436 497
446 580 636

Lange: 400,3 mm

60,4 80,4 100,4
204 278 321
307 414 477
420 560 618
509 573 636
612 739

828

Lange: 600,3 mm

60,4 80,4 100,4
293 403 474
420 548 662
567 739 828
739 866 955
822 967 1120
1088

Nach Werksnorm gefertigt,

in Stédben von 200,3 mm,

Dicke feinstbearbeitet,

Breite und Lange gefrast,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschutzt verpackt.

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +0,40/0 mm

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 300,3 mm,

Dicke feinstbearbeitet,

Breite und Lange gefrast,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschutzt verpackt.

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +0,40/0 mm

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 400,3 mm,

Dicke feinstbearbeitet,

Breite und Lange gefrast,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +0,40/0 mm

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 600,3 mm,

Dicke feinstbearbeitet,

Breite und Lange gefrast,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschiitzt verpackt.

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +0,40/0 mm

17
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WERKSTOFF-NR. 1.2379

Gehértete Platten*

Format mm Dicke mm
2,2 2,7 3,2
250 x 500 154 160 173

Nach Werksnorm gefertigt,

in Stdben von 500 mm Lange,

gehartet auf 57 £ 1 HRC,

Dicke feinstbearbeitet,

Breite und Lange lasergeschnitten,

mit entkohlungsfreier Oberflache, rost-
geschutzt verpackt.

Erodierbldcke gegliiht
Kantenldange mm Dicke mm
15 20
80,5 49 54
100,5 54 61
120,5 61 69
150,5 77 85
200,5 110 122
250,5 149 171
300,5 205 237

Weichgegliiht / max. 255 HB,
Dicke prazisionsgeschliffen.

Erodierblécke gehartet

Kantenlange mm Dicke mm

15 20
80,5 68 76
100,5 76 86
120,5 85 98
150,5 102 121
200,5 163 175
250,5 202 236
300,5 255 283

Gehartet / 60+1 HRC,
mindestens 3 x angelassen.

Rundstdbe geschliffen

Durchmesser mm

6 8 10 12 15

10 11 12 15 25

Toleranz h8, Lange 1000 mm

18

KALTARBEITSSTAHL

3,7 4,2 4,7 5,2 6,2
179 199 206 235 241
Toleranzen:
Breite: +10,00/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +10,00/0 mm

Ebenheit: +0,20/0 mm auf Gesamtflache

25 30 40 50 60
61 69 76 85 95
69 76 81 95 110
76 81 95 122 149
95 110 129 156 176
137 156 171 205 237
190 232 271 312 353
271 299 353 407 461
Toleranzen:
Dicke : +0,25/0 mm
Kantenldnge: +2,00/0 mm
stehende Faser in der Dicke
25 30 40 50 60
84 92 104 116 128
98 108 121 136 148
110 121 148 168 188
136 141 168 188 229
188 202 242 283 323
269 290 342 410 485
310 357 458 564 671
Toleranzen:
Dicke : +0,25/0 mm
Kantenlange: +2,00/0 mm

stehende Faser in der Dicke

20 25

49 73
Toleranzen:
Lange: +30,00/0 mm

7,2
249

8,2

262

9,2
313

HEGH

10,2 12,2

325 364

70 80 90 100
107 120 131 139
120 131 145 153
164 176 190 205
198 217 237 251
271 293 312 332
386 421 455 488
509 549 597 664
K 7~
V4
\
D+g,25
- K2 v
70 80 90 100
141 155 166 175
158 170 181 191
209 229 242 263
255 283 310 337
370 417 463 510
558 632 685 739
765 859 940 1020
K* 7
2 ™
™~
D+g,25
4 K2 -

+30

L1000 °©

120 150
149 176
170 205
232 258
285 339
373 434
549 637
786 881

stehende Faser

120 150
195 229
221 263
303 349
376 431
564 632
819 927
1141 1303

stehende Faser

14,2

399

+10

A
B 250 o



WERKSTOFF-NR. 1.2379 KALTARBEITSSTAHL

Normstabe 500 mm

Breite mm Dicke mm

10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4
103 116 132 144 157 177 200 228 265 297 330
113 123 141 152 168 189 214 243 282 320 354
123 131 150 164 179 202 229 260 303 343 381
133 139 158 172 189 215 243 276 321 362 402
143 145 168 181 201 228 257 294 340 383 424
153 152 177 191 213 240 271 309 360 407 450
163 159 185 202 220 252 285 327 380 427 475
173 166 193 213 234 265 298 345 399 450 500
183 176 202 219 244 276 312 361 419 473 526
193 181 213 231 256 289 329 376 437 495 549
203 189 219 240 267 302 343 394 458 516 572
213 195 229 248 276 315 356 410 476 538 597
223 204 237 259 287 327 370 426 496 559 622
233 213 245 269 298 340 386 444 513 581 644
243 218 254 279 308 353 400 461 535 602 670
253 227 265 289 321 363 414 477 554 625 694
263 233 272 298 332 376 427 496 572 648 718
273 240 281 307 341 389 443 511 593 671 743
283 246 292 318 353 402 458 527 612 689 767
293 256 298 327 363 414 472 544 631 714 793
303 262 307 336 374 426 485 561 651 734 816
313 269 316 347 384 438 500 578 671 758 842
323 276 324 356 395 451 514 594 689 779 865
333 283 B85 366 408 464 529 612 708 799 887
343 293 343 375 419 476 542 627 729 822 913
353 298 351 386 427 489 558 645 746 846 937
363 306 360 394 440 501 571 660 767 865 962
373 312 367 405 450 513 588 677 786 888 986
383 322 376 414 461 527 600 694 805 909 1009
393 329 386 423 472 538 616 712 825 933 1035
403 335 394 434 483 553 629 729 846 954 1061
413 343 403 443 495 564 645 744 864 976 1084
423 350 411 453 504 577 658 762 885 1000 1110
433 359 421 462 514 589 674 778 904 1021 1132
443 364 431 472 526 600 687 794 920 1039 1153
453 373 438 482 537 615 703 810 940 1063 1179
463 380 447 491 549 626 716 827 960 1084 1204
473 386 455 501 558 640 730 845 977 1105 1227
483 394 464 511 568 651 744 859 997 1125 1251
493 402 472 523 581 662 759 875 1012 1147 1271
503 409 482 529 592 676 772 890 1032 1166 1294

Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Staben von 500 mm Lange, Breite: +2,00/0 mm
Dicke feinstbearbeitet, Dicke: +0,25/0 mm
Breite gesdngt, Lange gefrast, Lange: +3,00/0 mm

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

1.2379



WERKSTOFF-NR. 1.2363

L]
KALTARBEITSSTAHL HEH

Normen 1.2363 (DIN) Stahl fur Schneid- und Stanzwerkzeuge, der insbesondere im Automobilbau verwendet wird. Der
Stahl wird dhnlich eingesetzt wie die ledeburitischen Werkzeugstahle nach Werkstoff-Nr. 1.2080
X100CrMoV5 (EN) N . .. sl . w . . .
oder Werkstoff-Nr. 1.2601, weist jedoch eine hohere Zahigkeit auf. Er verhalt sich gutmiitig bei
Reparaturschweillungen im kalten oder maRig vorgewdrmten Zustand.
Lieferzustand weichgegliiht
Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | Cr | Mo | \'
1,00 | 0,30 | 0,55 | 5,20 | 1,10 | 0,25
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Waérmeausdehnung [10° m/(m.K)] 12,5 13,1 13,3 13,7 13,9 14,3 14,5
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 26,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?¥m] 0,52
E-Modul [103N/mm?] 190
Dichte [kg/dm?] 7,70
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 800 850 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichglihen max. 240 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C)

650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkiihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Harten
Temperatur (°C) 950 980
Abschreckmedien Luft Warmbad Ol

Anmerkungen: Bei komplizierten oder

scharfkantigen Werkzeugen ist Luft- oder Warmbadhartung vorzuziehen.

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkiihlung (1 h/20 min.) Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem

Anlassen sind dem Anlassschaubild zu

entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2363

Prazisionsflachstahl
mit BearbeitungsaufmaR
Breite mm Dicke mm

8,2 10,4 12,4

25,3 41 46 51
30,3 46 50 59
40,3 53 60 67
50,3 61 69 75
60,3 68 75 83
80,3 91 101 110

100,3 110 120 142

125,3 161 173
150,3 184 201
200,3 230 270
250,3

Vierkantstahl

Kantenlange mm
20,4 25,4 30,4 40,4
70 108 125 173

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 1000 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei-
tungsaufmaR,

Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

15,4 20,4 25,4

73 87
83 101 115
91 113 131
101 122 144
127 154 173
161 186 213
201 235 282
228 291 331
321 405 466
491 573

50,4 60,4 80,4
228 294 505

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +30,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

1000 mm
304 40,4
131
147
162 215
201 253
253 326
333 426
373 480
539 646
642 791

100,4
725

KALTARBEITSSTAHL

+30
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WERKSTOFF-NR. 1.2510

L]
KALTARBEITSSTAHL HEH

Normen 1.2510 (DIN) Mittellegierter Olharter mit guter Schneidhaltigkeit und guter Zahigkeit. Der Stahl wird fiir
Schneid- und Stanzwerkzeuge aller Art eingesetzt. Der Werkstoff wird aus wirtschaftlichen Griin-
100MnCrw4 (EN) X A L . R
den zur Verringerung der Betriebskosten auch haufig als Prazisionsflachstahl verwendet. Eigen-
schaften und Anwendungen stimmen weitgehend mit Stahl nach Werkstoff-Nr. 1.2842 tberein.
Lieferzustand weichgegliiht
Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | Cr | Vv | w
0,95 | 0,25 | 1,10 | 0,55 | 0,10 | 0,55
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,5 12,0 12,2 12,5 12,8
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 30,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m)] 0,35
E-Modul [10°N/mm?] 210
Dichte [kg/dm3] 7,85
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 710 750 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichgliihen max. 220 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.

Spannungsarmglithen

Temperatur (°C)

650

Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Harten
Temperatur (°C) 780 820
Abschreckmedien Ol Warmbad (bis 20 mm Dicke)

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1 h/20 min.) Richtwerte fir die erreichbare
Harte nach dem Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2510 KALTARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl 500 mm
Breite mm  Dicke mm
1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40
10 7 7 7 7 7 7 10 12 13
12 7 7 7 7 7 9 10 12 13 13
15 7 7 7 9 9 9 11 13 13 14 16
20 7 7 7 9 9 10 11 13 14 15 16 18

25 10 10 10 10 10 11 13 14 15 16 18 20 22

30 10 10 10 11 11 12 13 15 16 18 19 22 25 33

35 11 11 11 11 12 13 14 16 18 19 20 24 28 35 43

40 12 12 12 12 13 14 15 18 19 20 22 26 32 37 47

50 14 14 14 14 15 16 18 19 21 25 25 32 37 47 51 60

60 15 15 15 15 16 18 19 22 24 28 31 34 44 50 58 66

70 15 15 15 16 18 19 21 24 27 31 33 40 49 57 67 78

80 18 18 18 19 20 21 24 26 30 35 37 46 56 65 78 93
100 20 20 20 21 22 24 27 28 34 37 43 51 62 77 93 116

Vierkantstahl

Kantenlange mm

6 8 10 12 15 16 20 25 30 35 40
13 14 15 16 18 20 25 32 47 50 58
Nach DIN 59350, Toleranzen:
in Staben von 500 mm Lange, Breite: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet, Dicke: +0,05/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Lange: +5,00/0 mm
Lange bearbeitet, Vierkant: +0,05/0 mm

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

1.2510



WERKSTOFF-NR. 1.2210

Rundstabe geschliffen

Durchmesser Linge

Unsere Verkaufspreise verstehen sich in
EURO pro Stiick EXW ab Werk

2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
85
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0
39,0
40,0
41,0
42,0

1000
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
13,98
15,78
17,69
19,72
22,57
24,06
26,65
29,11
31,44
34,10
36,39
40,12
43,14
46,28
47,93
51,16
54,52
56,52
62,02
65,74
67,24
71,04
74,94
78,91
83,01
87,93
92,26

(Fracht + Verpackung).

Die nachstehenden Preise sind bis auf
Widerruf glltig, nicht rabattiert und ver-

Durchmesser Lange

43,0
44,0
45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0

stehen sich exklusive gesetzlicher Mehrwert-
steuer.

(z. Zt. zzgl. Teuerungszuschlag von 5 %)

24

1000
96,72
101,27
105,93
109,80
115,54
120,53
125,59
130,77

TOLERANZEN

Toleranzen nach DIN EN 10278, ISO h8

Lange:

-0,00 / +30,00 mm

HEGH

Stabldnge 1000 mm



WERKSTOFF-NR. 1.2210

Rundstabe geschliffen

Durchmesser Linge

2000
2,0 3,67
2,5 4,17
3,0 4,67
3,5 5,17
4,0 5,67
45 6,17
5,0 6,67
5,5 7,17
6,0 7,67
6,5 8,17
7,0 8,67
8,0 9,17
9,0 9,67
9,5 10,17
10,0 10,67
12,0 15,38
12,5 16,66
13,0 18,02
14,0 20,91
15,0 23,98
16,0 27,30
17,0 30,83
18,0 34,55
19,0 38,47
20,0 42,65
21,0 47,00
22,0 51,61
23,0 56,39
24,0 61,39
25,0 66,63
26,0 72,06
28,0 81,53
30,0 93,60
32,0 106,49
35,0 124,19
45,0 205,29

Unsere Verkaufspreise verstehen sich in
EURO pro Stiick EXW ab Werk

(Fracht + Verpackung).

Die nachstehenden Preise sind bis auf
Widerruf glltig, nicht rabattiert und ver-
stehen sich exklusive gesetzlicher Mehrwert-
steuer.

(z. Zt. zzgl. Teuerungszuschlag von 5 %)

Stabldnge 2000 mm

TOLERANZEN
Toleranzen nach DIN EN 10278, 1SO h8
Lange: -0,00 / +50,00 mm

Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | Cr | \"
1,20 | 0,25 | 0,30 | 0,70 | 0,10
VERWENDUNG .
Kaltarbeitsstahl fur einfache Schneid- und HARTEN VON 1.2210
Umformwerkzeuge, Hartungstemperatur 800-840°C, normalerweise 820°C,

Flhrungsleisten, Auswerfstifte,
Bearbeitungswerkzeuge fir Holz und Papier

Abschrecken in Ol oder Polymerbad bis = 35 mm Querschnitt,
Ansprungharte je nach GroRe und Abschreckmedium = 62—-65 HRC,
Anlassen nach gewiinschter Harte, jedoch >180°C

25
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WERKSTOFF-NR. 1.2510 KALTARBEITSSTAHL HEH

Prazisionsflachstahl 1000 mm
Breite mm  Dicke mm
2 3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 40

10 13 14 15 16 22 24

12 14 14 16 18 24 25 26

15 14 15 18 19 25 26 27 30

20 15 16 19 20 26 27 30 32 34

25 16 18 20 22 27 30 32 34 36 47

30 19 20 22 24 30 32 34 36 42 49 62

35 20 22 24 25 32 34 35 39 46 55 68 80

40 22 24 26 30 34 36 37 44 50 60 77 90

50 26 28 31 34 36 39 44 49 58 70 86 103 125

60 28 31 35 36 39 46 49 56 62 82 97 116 139

70 31 35 37 39 45 49 57 62 75 94 113 133 165

80 35 37 40 45 49 57 62 68 89 106 125 155 185
100 40 44 46 49 56 65 70 82 97 122 154 185 216
120 46 48 54 57 66 72 82 95 116 136 173 211 257
125 50 54 58 65 70 78 87 103 120 151 177 216 275
150 56 60 66 70 77 89 95 113 141 175 223 268 305
160 60 68 73 75 85 95 116 128 157 193 243 281 343
180 68 73 78 85 93 108 132 148 185 220 280 322 393
200 77 80 86 96 108 118 140 159 204 238 296 367 449
250 93 95 101 114 131 149 165 195 245 301 367 432 521
300 106 108 116 129 153 173 190 233 290 350 425 496 612

Vierkantstahl
Kantenldnge mm

6 8 10 12 15 16 20 25 30 40

26 27 30 33 36 40 47 61 89 112

Nach DIN 59350, Toleranzen:

in Staben von 1000 mm Lange, Breite: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet, Dicke: +0,05/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Lénge: +5,00/0 mm
Lange bearbeitet, Vierkant: +0,05/0 mm

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschiitzt verpackt.
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WERKSTOFF-NR. 1.2510

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmafd

Breite mm Dicke mm
6,4 8,4 10,4
254 27 30 31
30,4 30 31 S8
404 33 36 37
504 36 38 43
634 40 44 49
80,4 49 56 62
1004 55 64 69
1254 69 78 86

150,4 94
200,4 139
250,4

Vierkantstahl

Kantenlange mm
10,4 12,4 16,4 20,4
30 32 39 46

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 1000 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei-
tungsaufmaf,

Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

Rundstabe geschliffen

Durchmesser mm

5 6 8 10 12

4 6 7 11

Toleranz h8, Lange 1000 mm

13

12,4 164 204 254
33 40 46
36 43 49 62
43 51 59 75
49 58 69 84
56 67 78 95
68 86 105 122
82 102 121 152
102 125 149 174
111 143 174 218
157 197 235 293
192 245 297 361
254 304 404 504
60 86 109 151
Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +30,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

15 20 25
18 31 43
Toleranzen:
Lange: +30,00/0 mm

KALTARBEITSSTAHL

80,4

30,4 324
87 94
102 107
114 121
153 163
181 193
213 227
262 281
361 384
63,4
213

351

40,4 50,4

122

138 170

180 222

212 261

270

208 367

441 542
100,4
511

1000 mm
63,4 80,4
278
325 411
459 579
677 853

« 1L1000"3°

/L1000 0

+30
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WERKSTOFF-NR. 1.2767

L]
KALTARBEITSSTAHL HEH

Normen 1.2767 (DIN) Kaltarbeitsstahl mit hoher Zahigkeit und Durchhartbarkeit, gleichméassige Harteannahme auch
A5NICrMo16 (EN) bei groReren Querschnitten. Hohe Schlagzahigkeit und Druckfestigkeit, 6l- und lufthartbar. Gut
polierbar.Hochstbeanspruchte Massivpragewerkzeuge, Besteckstanzen, Kalteinsenkwerkzeuge,
. . . Kaltscherenmesser fiir dickes Schneidgut, Kunststoffformen.
Lieferzustand weichgegliiht

Richtanalyse (%)

C |Si

| Mn | Cr | Mo | Ni
0,48 | 0,25 | 0,40 | 1,30 | 0,25 | 4,00
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,0 12,5 13,0 13,5 14,0
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 28,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m] 0,30
E-Modul [10°N/mm?] 210
Dichte [kg/dm?3] 7,85
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 610 650 Haltezeit [h] ca. 4-5
Harte nach Weichgliihen max. 260 HB
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.
Spannungsarmgliihen
Temperatur (°C) 650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkulhlung.

Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Harten
Temperatur (°C) 840 870
Abschreckmedien ol Warmbad 300 - 400 °C Luft

Anmerkungen: Erzielbare Harte: 53-57 HRC bei Lufthartung / 54-58 HRC bei Ol- oder Warmbadhértung

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung (1 h/20 min.) Richtwerte fir die erreichbare
Harte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2767

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR

Breite mm  Dicke mm

4,2 5,2 6,2
10,3 17 19 20
153 19 20 23
20,3 20 23 25
253 23 25 28
303 25 28 31
40,3 28 31 36
50,3 32 36 40
60,3 37 40 45
80,3 45 49 55
1003 50 55 64

125,3

Vierkantstahl

Kantenldange mm
10,4 12,4 15,4 20,4
25 31 37 49

Nach DIN 59350,

in Stében von 500 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei-
tungsaufmaR,

Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

8,2
23
25
28
31
35
40
45
52
65
77
92

25,4
68

104 124 154

28 31
31 35 40
35 38 44
38 44 52
44 52 60
52 60 71
60 71 80
72 80 101
92 104 123
109 122 147

30,4 40,4 50,4
89 123 174

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +5,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

20,4

52
61
72
86
101
120
146
180

25,4

74
89
105
117
145
173
207

KALTARBEITSSTAHL
500 mm

30,4 40,4 50,4

105

120 140

143 161 190

173 199 241

206 242 351

243 283 383

29
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WERKSTOFF-NR. 1.2312

Prazisionsplatten
Breite mm  Dicke mm

17 22 27 36 46

95X 95 19* 22% 26 28 30
126 X 96 21* 24* 28* 31* -
126 X126  25* 29 31* 35 48
130 X 100 32 33
156 X 66 20* - - - -
156 X 96 24* - - - -

156 X 126 26 32 35 37 50
156 X 136 27 - - = =
156 X 156 32 35 37 42 53

186 X156  35* - - - -
196 X 94 25* - - - -
196X 96 26* - - - -

196 X 122 30
196 X 156 37 40 42 51 60

196 X 172 39 - - - -
196 X196 42 50* 52 59 71
206 X 156 - 42* 44 - -
206 X 196 - 54* 58 = =
216 X172 41 - - - -
222X196 47* - - - -
222X216 50* - - - -
246X 94 35* - - - -
246X 96 36* - - - -
246X 114  38* = = = =
246 X122 39* 40* - - -
246 X 142 41* 42* = = =
246 X 156 43* 48 52 59 71
246 X172 47 52* - - -
246 X 190 - - - 73 91
246 X196 50* 59 61 75% 93
246 X 206 - 61* - - -
246 X216  54* 63* 65* 76* 96
246 X 218 - - - - 99
246 X 246 58 66 72 81 116
256 X 246 - 69* - - -
266 X 246 - 71* 76* - -
296X 94 37* - - - -
296X 96 38* - - - =
296 X114  40* - - - -
296 X122 42* 47* = = =
296 X 142 44* 50* - - -
296 X156 48 53 59 68 83
296 X172 53* 60* - = -
296 X 196 57 64* 69 80 99
296 X206  60* 65* - = -
296 X216  61* 66* 76* 87* 105
296 X 218 108
296 X 246 68 77* 81 95 132

*Dieser Artikel wird in Zukunft nicht mehr nachbestellt. Vorhandene Lagerbestéande werden noch abverkauft.

Vorbearbeiteter, unlegierter Werkzeugstahl
ohne Bearbeitungsaufmal,

Dicke des Materials langsgeschliffen,

Breite und Lange des Materials feingefrast,
vergltet auf RM 950-1050 N/mm2 (ca. 28,5-
32,0 HRC)

Oberflachenrauheit (Rz): max. 10 um (Dicke)
bzw. 25 pum (Breite),

rostgeschitzt verpackt in VCI-Papier

30

56
32

68

81

86

103
105

108
132

104

114

126

148

PLATTEN
Breite mm  Dicke mm
66 76 86 17 22 27 36 46 56 66 76
- - - 296 X256  — 83* - - - - - -
- - - 296 X266 - - 92* - - - - -
- - - 296 X296 80 88 94 117 145 165 186 207
- - 306X296 - 91* - - - - - -
- - - 346X 74 - 36* - - - - - -
— — = 346X 96 39 - - - - - - -
64 - - 346 X106 42*  47* - - - - - -
— — = 346 X122 47*  52* - - - - - -
69 79 110 346 X156 55* 61* 64* 76* 103 118 - 159
— — = 346 X172 - 64* - - - - - -
- - - 346X194 - 69* - - - - - -
= — = 346X196 66 71* 79* 92 119 136 154 184
- - - 346 X206 - 74* - - - - - -
80 98 115 346 X218 69* 76* 83 - - - - -
- - - 346 X226 - 77 - - - - - -
91 102 123 346 X246 76* 84 93 109 148 162 196 213
- - - 346 X256 80* 90*  97* - - - - -
- — = 346 X268 83* 92  98* - - - - -
- - - 346X296 90* 95 105 130 164 206 213 237
= - - 346 X316 - - 110  135% - - - -
- - - 346 X318 -  103* 113* - - - - -
- - - 346 X346 - 112 120 150 195 224 231 281
- - - 396 X106 48* 54 - - - - - -
- - - 396 X122 - 5g* - - - - - -
- - - 396 X156 63*  70* - - - - - -
- - - 396 X172 - 74* - - - - - -
94 110 151 396 X194 - 77 - - - - - -
- - - 396X196 73* 81  90* 103 131 152 185 207
112 125 154 396 X 206 83* - - - - -
114 127 164 396 X218 76* 85* 92 - - - - -
- - - 396 X 226 87* - - - - -
121 - - 396 X246 85 90 98 123 159 182 214 227
127 136 - 396 X268 92* 99  105* - - - - -
140 156 170 396 X296 98* 107 120 138 176 213 228 257
- - - 396 X316 - - 126% 143* - - - -
- - - 396 X318 - 117* 128* - - - - -
- - - 396 X346 -  120* 134 157 214 231 - 312
- - - 396 X366 - - - 169* - - - -
- - - 396 X368 -  131* 140* - - - - -
- - - 396X396 -  138* 151 183 223 257 285 323
- - - 446 X106 - 58* - - - - - -
115 125 - 446X 122 - 62 - - - - - -
- - - 446 X156  — 76* - - - - - -
132 143 170 446 X172 - 81* - - - - - -
- - - 446X196  — 88 97 115% 174 - - -
140 - - 446X 206 - 95 - - - - - -
- 161 - 446X218 86* 98 104 - - - - -
172 191 208 446X 246 - 105 117 135 185 208 223 -
Unsere Verkaufspreise verstehen sich in TOLERANZEN
EURO pro Stiick EXW unserem Lager. Die Lange: <496 mm
nachstehenden Preise sind bis auf Widerruf Dicke: +0,25 / +0,20 mm
gultig, nicht rabattiert und verstehen sich Breite: -0,00 / +0,10 mm
exklusive gesetzlicher Mehrwertsteuer. Lange: -0,00 / +0,10 mm

(z. Zt. zzgl. Teuerungszuschlag von 5 %)

Lange >496 - <796 mm

Dicke: +0,35 / +0,30 mm
Breite: -0,00 / +0,15 mm
Lange: -0,00 / +0,15 mm

HEGH
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WERKSTOFF-NR. 1.2312 PLATTEN

Prazisionsplatten

Breite mm  Dicke mm Breite mm  Dicke mm

LXB(MM) 17 22 27 36 46 56 66 76 86 LXB(MM) 17 22 27 36 46 56 66 76 86
446X 268 99* 116 118* - - - - - - 596 X496 - - - 296 401 - - 590 -
446X296 -  124* 127 160 198 224 253 283 311 596 X546  — - - 319 - 454 - - -
446X 318 - - 137 - - - - - - 596 X596 - - - 387 424 490 549 - -
446X 346 -  134* 145 172 223 279 300 325 356 646 X172 - - 137* - - - - - -
446 X396 - 162 167 194 248 285 - 360 - 646X206  — - 142% - - - - - -
446 X 446 - - 189 223 273 346 377 400 - 646X 218 - - | 153* 165* @ - - - - -
496 X106  — 63* - - - - - - - 646 X268  — - 179* 200% - - - - -
496 X122 - 70 - - - - - - - 646X296  — - 189 - 264 - - - -
496 X156  — 84* - - - - - - - 646 X346  — - 205 239 - - - - -
496 X172 - 88 - - - - - - - 646 X368  — - - 251 - - - - -
496 X196 - 97* 107 126* - - - - - 646X396  — - - 268 332 421 - - -
496 X206 - 99 - - - - - - - 646 X446  — - - - = 422 - 531 -
496X218 92* 103 115 - - - - - - 646 X496  — - - 327 429 473 - - -
496X246 -  116* 126 148 195 213 241 - 294 646 X546  — - - 388 - 481 - - -
496 X 268 - 126 137* - - - - - - 646 X646  — - - - 481 - 632 - -
496X296 -  132* 142 173 - - - - 333 696 X172 - - 142* - - - - - -
496 X318 - - 149% - - - - - - 696 X218 - - 160* 176 - - - - -
496 X346 - 149 161* 194 237 303 347 374 413 696 X268  — - - 255 - - - - -
496 X368  — - 167 - - - - - - 696X296 - - 207*% 257% - - - - -
496 X396 - 179 185* 207 272 - - - - 696 X346  — - - 264 - - - - -
496 X 446 — - 205 251 329 - 394 454 - 696X396 - - 280* 307* - - - - -
496 X496 - - 228 268 343 385 - 504 - 696 X424 - - - 349 - - - - -
546 X122 - - 85 - - - - - - 696 X446  — - - - - - - 578 -
546 X156  — - 95* - - - - - - 696 X496  — - - 379 458 - - - -
546 X172 - - 107 - - - - - - 696 X546  — - - - 467 - - - -
546 X206 - - 124 - - - - - - 696 X646  — - - - - - 667 - -
546X218 -  113* 131 - - - - - - 796 X218 - - - 197 - - - - -
546 X246 -  124* 146* 163* - - 266 - 327 796 X268 - - 211 264* - - - - -
546 X268 -  134* 150 - - - - - - 796 X318 - - - 296 - - - - -
546 X296 - 142 156 189 - - - 325 380 796 X396 - - - 330 - - - - -
B - -l - - N - - *Dieser Artikel wird in Zukunft nicht mehr nachbestellt.
546X346 - 160 174* 207 258 - - - - Vorhandene Lagerbestande werden noch abverkauft.
546 X368  — - 182* - - - - - -
546 X396 - - 198* 246 - 330 - 420 -
546 X496 - - - 280 382 - 435 538 -
546 X546  — - - 339 404 415 - 589 -
596 X122 - - 93 - - - - - -
596 X156  — - 105* - - - - - -
596 X172 - - 115* - - - - - -
596 X206  — - 131 - - - - - -
596 X218 -  121* 138* - - - - - -
596 X246 - - 153 195*% - - 285 317 388
596 X268 -  142* 173* - - - - - -
596 X296  — - 176 205 242 - - - 418
596 X318 - - 182 - - - - - -
596 X346 -  171* 186 - - - - - -
596 X396  — - - 260 - 396 423 446 -
596 X 446 - - - 286* 349 - 431 484 -

Vorbearbeiteter, unlegierter Werkzeugstahl Unsere Verkaufspreise verstehen sich in TOLERANZEN

ohne Bearbeitungsaufmal, EURO pro Stiick EXW unserem Lager. Die Lange: <496 mm

Dicke des Materials langsgeschliffen, nachstehenden Preise sind bis auf Widerruf Dicke: +0,25 / +0,20 mm

Breite und Lange des Materials feingefrast, gultig, nicht rabattiert und verstehen sich Breite: -0,00 / +0,10 mm

vergltet auf RM 950-1050 N/mm2 (ca. 28,5- exklusive gesetzlicher Mehrwertsteuer. Lange: -0,00 / +0,10 mm

32,0 HRC) (z. Zt. zzgl. Teuerungszuschlag von 5 %)

Oberflachenrauheit (Rz): max. 10 um (Dicke) Lange >496 - <796 mm

bzw. 25 pum (Breite), Dicke: +0,35 / +0,30 mm

rostgeschitzt verpackt in VCI-Papier Breite: -0,00 / +0,15 mm

Lange: -0,00 / +0,15 mm
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WERKSTOFF-NR. 1.2767

KALTARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 1000 mm

Breite mm Dicke mm
8,2 10,4 12,4
20,3 39 43 48
253 42 47 53
30,3 47 53 61
32,3
40,3 51 56 67
50,3 58 69 72
60,3 67 74 87
63,3
70,3 83 90 101
80,3 90 103 118
90,3 103 113 130
100,3 113 129 146
125,3 153 173 186
150,3 185 194 206
200,3 217 253 282
250,3 259 304 372
300,3 287 375 426
500,3 585 672

Vierkantstahl

Kantenldange mm
10,4 12,4 15,4 20,4
40 47 55 67

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 1000 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei-
tungsaufmal,

Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

Rundstabe geschliffen

Durchmesser mm
10 12 15 20
12 15 24 49

Toleranz h8, Lange 1000 mm

15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 324 404 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4

54 57
61 67 74
73 87 113
78 89 117
85 88 101 127 139 150
94 102 120 146 167 174 200

107 131 167 186 227 272
118 142 174 215 253 294
120 153 182 207 230 271 314
134 150 167 194 227 282 330 373 426
151 184 210 261 314 373 439 519 585

166 171 200 233 266 287 360 426 475 559 639 705
213 234 256 288 350 366 448 529 613 718 836 892 979
227 253 294 336 397 426 503 607 705 805 944 1052 1096

336 420 482 559 664 820 966 1157 1283 1422
480 505 585 679 812 1004 1184 1305 1432 1574
532 583 685 791 971 1199 1437

784 944 1151 1343 1696

25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4 1204 150,4
99 119 157 233 294 426 505 646 740 1043 1410

Toleranzen:

Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +30,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

25
73

Toleranzen:
Lange: +30,00/0 mm

+30

1000 ©
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WERKSTOFF-NR. 1.2842

L]
KALTARBEITSSTAHL HEH

(DIN) Leichtlegierter Olhirter, Standard-Kaltarbeitsstahl, gut bearbeitbar, verzugsarm, universell einsetz-

bar, z.B. fur Schneid-, Umform- und Messwerkzeuge.

Normen 1.2842
90MnCrv8 (EN)
Lieferzustand naturhart

Richtanalyse (%)

C | Si | Mn | Cr | \

0,90 | 0,25 | 2,00 | 0,35 | 0,10
Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700

Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,5 12,0 12,2 12,5 12,8

Wiarmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 30

spezifische Warme [J/(kg.K)] 460

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?¥m] 0,35

E-Modul [103N/mm?] 210

Dichte [kg/dm?] 7,85
Warmebehandlung

Weichgliihen

Temperatur (°C) 680 720 Haltezeit [h] ca. 3

Harte nach Weichgliihen max. 220 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C)

650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Harten
Temperatur (°C) 790 820
Abschreckmedien ol Warmbad (bis 20 mm Dicke)

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkiihlung (1 h/20 min.) Richtwerte fiir die erreichbare
Harte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2842

Prazisionsflachstahl

Breite mm Dicke mm

1
10 6
12 7
15 7
20 7
25 9
30 10
35 11
40 12
50 13
60 14
70 15
80 18
100 20
120 22
125 25
150 27
160 31
180 34
200 37
250 46
300 51
Vierkantstahl
Kantenldange mm
4 5
11 12

Nach DIN 59350,

195
6

O N NN

11
12
13
14
15
18
20
22
25
27
31
34
37
46
51

13

N o N

10
11
12
13
14
15
18
20
22
25
27
31
34
37
46
51

14

in Staben von 500 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet,
Breite geschliffen oder gefrast,

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

O N N N W

11
12
13
14
15
18
19
21
24
26
31
34
36
40
47
54

10
15

O NN B

11
12
13
14
15
18
19
20
22
26
28
33
36
39
45
49
56

12
16

Toleranzen:

Breite:
Dicke:
Lange:
Vierkant:

5 6

9 11
10 11
10 12
11 13
12 14
13 15
14 16
15 18
18 19
19 20
20 22
22 25
25 28
28 83
33 35
35 89
39 44
44 47
47 55
57 66
67 77
15 16

18 20

+0,20/0 mm
+0,05/0 mm
+5,00/0 mm
+0,05/0 mm

12
12
13
14
15
16
18
19
20
22
25
28
33
35
39
44
47
55
63
74
86

20
24

KALTARBEITSSTAHL

10
15
13
14
15
16
18
19
20
22
26
31
33
35
40
44
48
57
65
73
83
9%

25

31

12

15
16
18
19
20
22
25
31
33
35
43
47
49
57
65
72
81
97

113

30
45

15

18
20
21
24
26
31
34
39
45
49
55
57
67
75
93
98
119
149

40
56

20

22
25
27
32
35
42
47
51
60
66
70
86
94
105
119
157
183

50
79

25

32
34
36
44
48
55
62
72
81
86
107
116
136
157
173
210

60
110

30

40
45
49
56
63
75
87
104
107
128
149
167
190
214
257

40

57
62
73
90
108
120
129
154
157
187
219
246
307

500 mm

50

92
103
119
142
157
171
203
233
260
294
350

35
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WERKSTOFF-NR. 1.2842

Prazisionsflachstahl

Breite mm

10
12
15
20
25
30
35
40
50
60
70
80
100
120
125
150
160
180
200
250
300

Dicke mm
2 3
13 14
14 14
14 15
15 16
16 18
19 20
20 21
21 22
25 27
27 31
31 35
35 37
40 43
45 47
49 51
55 60
60 67
67 72
75 79
92 94
104 106

Vierkantstahl

Kantenldange mm

6
25

8
26

Nach DIN 59350,
in Stében von 1000 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet,
Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

36

10
28

15
16
18
19
20
21
22
25
31
35
37
40
45
51
57
65
72
77
83
98
113

12
30

15
35

5 6 8

16 21 22

18 22 24

19 24 25

20 25 26

21 26 28

22 28 32

24 32 34

28 34 36

34 36 39

36 39 45

39 44 48

44 48 56

48 55 63

56 65 71

63 68 77

68 75 86

74 82 94

82 92 106

95 106 116

112 128 144

127 151 169

16 20 25
39 44 58

Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,05/0 mm
Lange: +5,00/0 mm
Vierkant: +0,05/0 mm

10

25
26
28
32
34
35
37
43
48
56
62
68
81
85
94
113
129
138
163
187

KALTARBEITSSTAHL

30
85

12

28
32
34
36
39
43
48
55
62
67
81
94
102
110
126
143
156
190
228

40
109

15

34
36
42
45
49
57
62
74
86
9%
113
119
139
155
183
201
242
285

50

165

20

46
48
54
60
68
81
93
104
121
133
149
172
189
216
233
295
343

60
227

25

62
67
75
83
96
110
124
152
169
173
219
239
275
291
362
418

30

79
87
102
113
131
153
183
208
213
262
277
317
362
425
489

HEGH

1000 mm
40 50
124
137 185
163 210
183 242
213 275
251 314
271 346
301 39
338 443
387 522
443 566
513 663
601 762




WERKSTOFF-NR. 1.2842

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR

Breite mm  Dicke mm
4,2 5,2 6,2 82 104 124 154
20,3 11 12 13 14 15 16 18
253 12 13 14 15 16 18 21
30,3 13 14 15 16 18 19 22
40,3 14 15 16 18 21 23 25
50,3 15 18 19 21 23 25 28
60,3 18 19 21 23 25 28 32
70,3 19 21 23 25 28 32 38
80,3 21 23 25 28 32 36 43
100,3 23 25 28 33 36 43 48
120,3 26 31 36 38 43 49 60
125,3 31 33 38 42 46 52 66
150,3 37 39 42 45 50 57 71
160,3 38 42 44 50 57 66 78
180,3 40 43 46 55 66 78 103
200,3 43 48 55 64 73 85 109
250,3 52 62 67 80 85 102 129
3003 60 70 80 91 104 123 153

Vierkantstahl

Kantenldange mm

10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4

15 16 22 23 24 31 44
Nach DIN 59350, Toleranzen:
in Staben von 500 mm Lénge, Breite: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmaR, Lange: +5,00/0 mm

Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm
Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,

rostgeschiitzt verpackt.

20,4

23
25
32
36
40
46
55
63
72
78
93
99

111

120

159

193

32,4
48

25,4

35
40
44
50
56
66
79
91
99
116
125
141
162
187
224

40,4

57

KALTARBEITSSTAHL

304 404 504 60,4
45

49 62

57 70 94

66 81 106 141
79 93 122 158
86 111 140 179
107 123 166 204
122 135 181 229
141 162 228 274
152 174 245 286
179 205 273 301
192 214 298 325
228 271 341 384
273

50,4 60,4 804

92 131 199

500 mm
80,4 100,4
218
254 347
281 365
328 392
357 442
396 473
427 509
484 582
100,4

281

37
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WERKSTOFF-NR. 1.2842 KALTARBEITSSTAHL HEH

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 1000 mm
Breite mm Dicke mm

22 32 42 52 62 82 104 124 154 164 204 254 304 324 404 504 604 804 1004
103 13 13 14 15 18 21
153 13 14 15 18 21 23 25 27
203 14 15 18 21 23 25 27 31 33 37
253 15 18 21 23 25 27 31 33 38 39 &
3083 18 21 23 25 27 31 33 36 40 44 48 63
32,3 24 26 28 32 35 38 44 48 52 70
403 22 23 25 27 31 35 38 43 48 52 58 73 8 91
503 24 27 31 33 3 38 43 48 55 60 68 8 95 99 109
603 27 28 33 3 38 43 48 55 60 69 79 94 109 114 130 167
63,3 35 37 4 46 51 57 66 70 8 103 114 127 146 191
703 32 35 37 39 4 49 56 62 72 75 91 108 125 137 152 199 254
80,3 35 37 39 4 49 56 62 69 8 8 99 118 137 150 174 222 284
1003 39 42 4 50 57 64 69 78 96 109 122 150 162 180 212 265 335 419
1203 43 48 50 57 69 72 81 94 114 118 137 174 204 214 235 308 406 441 590
1253 45 50 54 60 72 79 8 99 122 127 146 187 224 235 254 347 423 521 627
1503 63 67 69 73 79 8 96 110 134 144 164 224 273 285 310 399 482 590 675
160,3 73 79 8 95 108 125 147 162 187 239 285 298 329 432 518 646 780
180,3 80 8 94 107 126 146 174 187 208 260 315 330 377 477 545 679 842
2003 75 80 8 95 103 120 141 166 199 212 226 280 337 360 422 511 582 762 877

250,3 103 114 127 139 162 189 232 260 283 346 406 434 503 630 685 865 1018
300,3 108 118 131 143 167 193 217 271 278 340 408 489
Vierkantstahl

Kantenlange mm

10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

27 30 37 40 45 56 82 91 110 167 198 363 488
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
in Stdben von 1000 mm Linge, Breite: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmaR, Lange: +30,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm 430

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschiitzt verpackt.
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WERKSTOFF-NR. 1.2842

Geschliffene Platten
Format mm Dicke mm
6,2 8,2
500 x 1000 248 264

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 1000 mm Lange,
Dicke feinstbearbeitet,

Breite feinstgefrast,

Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

Gehartete Platten

Format mm Dicke mm
2,2 2,7
250 x 500 97 100

Nach Werksnorm gefertigt,

in Staben von 500 mm Lédnge,
gehartet auf 57 £ 1 HRC,

Dicke feinstbearbeitet,

Breite und Lange lasergeschnitten,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

10,4
321

3,2
106

12,4 15,4 20,4
367 448 516
Toleranzen:

Breite: +2,00/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +10,00/0 mm

3,7 4,2 4,7
111 120 125

Toleranzen:

Breite: +10,00/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +10,00/0 mm
Ebenheit: +0,20/0 mm

auf Gesamtflache

KALTARBEITSSTAHL

25,4 30,4 40,4
637 723 890

+0,20

5,2 6,2 7,2 8,2 9,2 10,2 12,2 14,2
145 148 150 173 218 226 236 243

A
+10
D+g,zo B250 o

39
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WERKSTOFF-NR. 1.1730

L]
KALTARBEITSSTAHL HEH

Normen 1.1730 (DIN) Unlegierter Werkzeugstahl. Aufbauteile fir Werkzeuge, Handwerkzeuge und landwirtschaftliche
Werkzeuge aller Art.
cas5U (EN)
Lieferzustand naturhart
Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | P | S
0,48 | 0,30 | 0,70 | max. 0,035 | max. 0,035
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,1 12,1 12,9 13,5 13,9
Wirmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 50,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?¥m] 0,12
E-Modul [103N/mm?] 210
Dichte [kg/dm?] 7,85
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 680 710 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichgliihen max. 190 HB
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.
Spannungsarmgliihen
Temperatur (°C) 600 650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.

Harten
Temperatur (°C) 800 830
Abschreckmedien Wasser

Anmerkungen: Erzielbare Harte: 58 HRC / Einhértetiefe fiir 30 mm Vkt.: 3-5 mm /Durchhartender Durchmesser: 15 mm

Anmerkungen zum Anlassen: Mindestens 1 Stunde mit anschlieBender Luftabkihlung. Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind

dem Anlassschaubild zu entnehmen.

Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung

70

67.5

65

62,5

60

57,5

Harte in HRC

656 =3

525

50

LY

N\

475

0 100 200

300

400 500

Anlasstemperatur in °C

40



WERKSTOFF-NR. 1.1730

Prazisionsflachstahl
Breite mm Dicke mm

4 5 6 8 10
20 17 19 20 21 22
25 19 20 21 22 25
30 20 21 22 25 26
32 21 22 25 26 28
40 22 25 27 28 31
50 25 27 30 32 39
60 30 32 36 41 43
63 39 43 47
70 44 47 49
80 41 44 48 51 54
9 44 49 54 57 59
100 49 54 57 60 68
120 64 70 78
125 58 63 70 78 87

140 78 91 97
150 71 76 81 94 102
160 87 102 110
180 106 110 113
200 112 118 127
250 140 151 155
300 156 166 181
350 210 231

400 210 224 239 251 265
450
500 287

Vierkantstahl

Kantenlange mm

10 12 15 16 20
24 26 27 29 31

In Staben von 1000 mm Lange,

Dicke entkohlungsfrei geschliffen,
Breite geschliffen oder gefrast, Lange
bearbeitet,

rostgeschiitzt verpackt.

12 15 16 20
25 26 27
26 28 32 35
30 31 41
32 41 43
36 37 43 47
42 47 49 51
47 51 58
49 63 64
51 55 64 70
64 71 74 81
73 76 87
79 81 91 97
90 100 111
97 103 112 116
110 118 129
113 124 132 138
122 132 138 144
129 140 151
139 150 155 180
172 183 190 197
196 215 224 230
255 277 288 308
285 299 330 349
363
301 321 391
25 30 32 40
44 60 68 74
Toleranzen:
Breite: +0,20/0 mm
Dicke: +0,20/0 mm
Lange: +30,00/0 mm
Vierkant: +0,20/0 mm

25

48
49
51
58
65
73
74
87
92
100
118
122
138
153
156
172
182
220

262
332
367
408
449

50
102

KALTARBEITSSTAHL
30 32 40 50 60
60 68
75 80 87
81 92 107
9 9% 123

87 9 107 128 144
97 106 118 137 156
107 128 151 172
119 124 143 168 193
135 161 188 224
144 156 171 202 235
166 177 185 217 251
171 187 194 226 268
183 197 208 241 290
190 210 224 268 310
217 226 251 303 343
256 272 306 369 422
303 321 367 429 503
363 378 416 517 597
412 433 491 592 648
447 534 653 725
503 599 739 844

60 63 70 80

137 149 161 210

63

171

203

256

288

363

437
520

920

251

70

178
201
214
245
269
288
305
349
370
397
475
557

725

100
315

80 920
230
246 287
287 330
309
336 375
349 391
391 426
411 475
454 517
541 627
636 739
770
120
413

1000 mm
100 120
363
385
406
437 545
503
530 627
557 690
684 851
803

150 200
651 1077

a1

1.1730
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Lappstrahltechnik

1-Stufen-Kabine made by HGH 2-Stufen-Kabine made by HGH

+ Abklappbare Vorderfront + Abklappbare Vorderfront

+ 90° zu 6ffnende Klappe + 90° zu 6ffnende Klappe

+ 1 Schliisselschalter + 2 Schlisselschalter

+ Rollen am Untergestell + Rollen am Untergestell

* Integrierte Hohenverstellung * Integrierte Hohenverstellung

Vielfaltige Einsatzmaoglichkeiten
Prazise und reproduzierbar

Es ist bekannt, dass sowohl beim Draht- wie auch beim Senkerodieren eine sogenannte weille Zone (Martensit/Zementit) entsteht. Verschiedene metallurgische
Untersuchungen haben bestatigt, dass die weille Zone beeinflufbar und je nach Verfahren, Material und Generatoreinstellung unterschiedlich dick sein kann.

Strahlen einer erodierten Oberfléche im Reinigung einer Elektrode zur Stand- Reinigung von Kunststoffformschnecken Entfernung von Oberfléchenrost Bearbeitung und Strukturierung
2-Stufen-Verfahren zur Entfernung der zeitenverlangerung, zur Kontrolle von zum schnellen Wiedereinsatz in der oder der anderen Riickstédnden von Glasoberflachen
Martensitschicht und zur Erhéhung der Oberflachenbeschadigungen und zur Spritzgussmaschine

VerschleiRfahigkeit Verbesserung des Funkenprozesses

Und auch wenn sich Ihr Anwendungs-

ENIASE N fall hier nicht wiederfindet, sollten Sie
- uns ansprechen. Wir finden sicherlich
: E ol Gy 3 eine passende Losung.
Oberflachenbearbeitung als Reinigung eines Zink-Druckgusswerkzeugs Strukturierung Strukturierung von Oberflachen
Vorbereitung zum Beschichten mit anschlieRender Oberflachenverdichtung von Aluminiumoberflachen in Formwerkzeugen
zur Losung von Entformungsproblemen
N | ) ®

]
= i

HGH Vertriebs GmbH « Freisenbergstralle 18 a « D-58513 Liidenscheid ¢ Tel.+49 (0) 2351 9 47 57-0 « Fax+49 (0)2351 9 47 57-67 « info@hgh-luedenscheid.de




WERKSTOFF-NR. 1.0570 SCHWEISSBARER BAUSTAHL HEH

Normen 1.0570 (DIN) Unlegierter Baustahl, groRe Zahigkeit, gut zerspanbar, gut schweibar, gute Formstabilitat. Rah-
men im Werkzeug- und Formenbau fir Aufbauteile und Stahlgestelle.

$355J2G3 (EN)

Lieferzustand naturhart

Richtanalyse (%)

¢ E | E s
<0,22 | <0,55 | <16 | <0,035 |

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,1 12,1 12,9 13,5 13,9
Wirmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 35-45

spezifische Warme [J/(kg.K)]

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m]

E-Modul [103N/mm?] 210

Dichte [kg/dm?3]

Warmebehandlung

Beim Werkstoff 1.0570 ist eine Warmebehandlung in der Regel nicht erforderlich.
Bei schwerer Zerspanung und komplexen Geometrien empfehlen wir ein Spannungsarmgliihen.

a4



WERKSTOFF-NR. 1.0570 SCHWEISSBARER BAUSTAHL

Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmal 1000 mm

Breite mm  Dicke mm
5,2 6,2 82 104 124 154 204 254 304 404 504 604 704 804 1004
20,3 19 20 21 22 25
253 20 20 21 22 26 28 35
30,3 21 21 25 26 30 35 41 48
403 22 25 28 32 36 41 48 54 60
50,3 27 30 32 39 42 47 55 62 74 80
60,3 32 36 41 43 46 49 62 70 81 89 106
70,3 49 55 63 71 79 90 100 128 142
80,3 44 47 49 55 63 71 81 90 97 110 137 156 180
100,3 52 55 59 64 79 81 95 100 119 143 169 188 214 247

120,3 70 78 90 100 108 117 137 165 188 220 246 290 363
1253 58 65 73 83 94 103 116 122 148 177 196 218 295 378
140,3 91 97 108 117 135 143 162 188 217 247 289 336 408

150,3 73 81 94 102 113 124 137 150 169 198 226 271 305 352 433

160,3 80 92 100 110 122 129 143 154 181 208 244 321 357 458
180,3 121 128 138 150 162 192 231 265 308 356 406
200,3 108 122 133 138 149 165 181 217 249 293 336 391 460 552
250,3 127 148 154 171 182 196 218 251 305 367 421 475 545 677
300,3 181 194 214 229 260 293 363 426 503 545 642 823
350,3 226 245 265 293 317 347 406 517 579 753
400,3 261 274 293 315 338 370 456 550 656

500,3 273 293 315 342 378 454 586 712 823

Vierkantstahl

Kantenlange mm

10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 1004 1204 1504

25 27 28 30 46 58 74 102 135 161 204 308 426 673
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
in Staben von 1000 mm Linge, Breite:  +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmaR, Lange: +30,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

1.0570



WERKSTOFF-NR. 1.2162

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

HEGH

Normen 1.2162 (DIN) Mn-Cr-legierter Einsatzstahl, sehr gute Zerspanbarkeit und Polierbarkeit, gute Kalteinsenkbarkeit
2IMNCrS (EN) Einsatzstahl. Werkzeuge zur Kunststoffverarbeitung, Standardqualitat fiir kleinere und mittlere
Formen. Gute VerschleiRfestigkeit nach Einsatzhartung.
Lieferzustand gegliiht
Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | Cr
0,20 | 0,30 | 1,20 | 1,10
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 11,1 12,1 12,9 13,5 13,9 14,1
Wirmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 41,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?¥m)] 0,16
E-Modul [103N/mm?] 210
Dichte [kg/dm?] 7,85
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 670 710 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichgliihen max. 205 HB
Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.
Spannungsarmglithen
Temperatur (°C) 900 950
Harten
Temperatur (°C) 810 840
Abschreckmedien o] Warmbad (160-250 °C)

Anmerkungen:

1. Direktharten aus dem Einsatz: Riickstufen auf Hartetemperatur

2. Nach Abkihlung aus dem Einsatz: Erwdrmung auf Hartetemperatur

Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2162 KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 1000 mm

Breite mm  Dicke mm

36 38 41 42

38 40 46 49 59

41 43 51 57 69 84

49 52 64 73 89 102 112

59 64 78 81 97 106 125 135

68 73 90 94 109 121 138 163 189

81 84 102 106 122 137 150 184 207 251

92 96 114 118 135 157 184 205 237 265

107 110 127 140 160 184 207 240 280 303
140 157 168 195 215 249 286 337

165 168 181 190 221 240 286 345 413 420
190 215 233 259 292 334 387 441

204 210 239 246 272 306 357 428 482 544

255 266 300 312 350 376 415 508 585 639

282 288 328 337 391
389 435 454 550 651 738 852 1010

Vierkantstahl

Kantenldnge mm

48 64 80 105 133 174 234 280 318 441

Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Staben von 1000 mm Linge, Breite:  +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmaR, Lange: +30,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschutzt verpackt.
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WERKSTOFF-NR. 1.2312

HEGH

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Normen 1.2312 (DIN) Chrom-Mangan-Molybdan-legierter Kunststoffformenstahl. Durch Schwefelzusatz beste Zerspan-
40CrMAMOS8-6 (EN) barkeit auch im vergiiteten Zustand. Hohe Durchvergitung, daher auch bei groRBen Abmessungen
gleichmaRige Festigkeit Uber den gesamten Querschnitt. Gute Polierbarkeit. Bad- und Gas-
nitrieren sowie Einsatzharten und Hartverchromen ist moglich. GroBe und mittlere Formen fir
Lieferzustand vergltet auf die Kunststoffverarbeitung, Formrahmen fiir Kunststoff- und DruckgieRindustrie. Teile fiir den
980 -1120 N/mm? . .
allgemeinen Maschinenbau.
Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | S | Cr | Mo
0,40 | 0,40 | 1,50 | 0,08 | 1,90 | 0,20
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 12,8 13,0 13,8 14,0 14,2
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 33,0
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m] 0,19
E-Modul [103N/mm?] 210
Dichte [kg/dm?3] 7,85
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 720 740 Haltezeit [h] ca. 3
Harte nach Weichgliihen max. 230 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C)

600 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: In vergilitetem Zustand ca. 30 bis 50 °C unter der Anlasstemperatur.

Hérten (falls Nachvergiitung erforderlich)

Temperatur (°C)

840! 860" 860° 8807

Abschreckmedien

Anlassen:

onr Luft? (bis 150 mm Dicke)

Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten. Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstickdicke, jedoch mindes-
tens 2 Stunden mit anschlieBender Luftabkihlung. Richtwerte fiir die Harte nach dem Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu entnehmen. Maximal

erreichbare Harte: 54 HRC

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2312 KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 1000 mm
Breite mm Dicke mm

42 52 62 82 104 124 154 164 204 254 304 324 404 504 604 704 804 904 1004

20,3 29 30 33 35 40

25,3 33 S 34 37 45 47 51

30,3 34 34 35 40 47 51 53 65
32,3 86 44 53 56

40,3 33 34 36 39 44 51 54 59 64 78 86
50,3 36 37 40 45 52 55 61 64 73 81 96 100 117
60,3 42 44 46 51 57 64 66 74 80 87 102 109 121 145
63,3 45 46 48 53 59 65 80 86 96 111 125 151
703 47 51 54 57 65 72 81 91 105 118 127 133 162 186
80,3 53 54 59 64 73 81 86 96 102 118 131 138 150 201 223 261
1003 70 73 77 81 87 96 101 108 120 134 154 164 196 228 265 279 328

125,3 90 100 116 123 144 158 177 186 198 212 230 260 274 314 416
150,3 123 131 142 150 160 177 186 200 230 240 279 318 380 437 521 605 672
180,3 146 154 163 173 189 226 249 284 347 430 486 573 613 625 718
200,3 163 168 177 185 206 217 242 272 308 330 386 462 546 625 671 718 758
220,3 197 217 256 288 306 340 347 410 479 613 652 692 772 845
250,3 212 251 283 303 328 377 432 523 659 718 814

300,3 245 293 315 325 338 373 429 495 601 705 791 865

400,3 328 386 419 450 510 570 659 792 932

500,3 406 484 523 563 620 714 818 936 1170

Vierkantstahl

Kantenlange mm

10,4 124 154 164 204 254 304 324 404 504 604 704 804 1004 1204 1504

39 40 45 46 52 66 86 88 102 140 172 202 287 414 606 892
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
in Staben von 1000 mm Linge, Breite:  +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmanR, Lange: +30,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm

+30

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschiitzt verpackt.

Rundstdbe geschliffen

Durchmesser mm
6 8 10 12 14 15 16 18 20
6 8 10 14 16 18 21 24 27

Toleranz h8, Lange 1000 mm Toleranz: / 30
Lange: +30,00/0 mm L 1000 +0

49
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WERKSTOFF-NR. 1.2083

KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

HEGH

Normen 1.2083 (DIN) Héartbarer, hoch Cr-legierter, korrosionsbestandiger Stahl mit guter VerschleiRfestigkeit. Gut
zerspanbar und gut polierbar. Spritzgussformen aller Art, von denen gute Bestandigkeit gegen
X42Cr13 (EN) . . . s .
chemisch angreifende Pressmassen gefordert wird; auch fur die Verarbeitung von Kunststoffen
mit verschleiRenden Zusatzen geeignet. AuBerdem Verwendung fiir Glaspressmatrizen und -blas-
Lieferzustand weichgegliiht formen
Richtanalyse (%)
C | Si | Mn | Cr | Vv
0,38 | 0,70 | 0,45 | 14,25 | 0,20
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Waérmeausdehnung [10° m/(m.K)] 10,6 10,9 11,3 11,7 12,0
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 19,5
spezifische Warme [J/(kg.K)] 460
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?¥m)] 0,65
E-Modul [10°N/mm?] 220 218 212 205 197
Dichte [kg/dm?] 7,68
Warmebehandlung
Weichgliihen
Temperatur (°C) 840 870
Hérte nach Weichgliihen max. 225 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung.

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C)

650

Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten

Werkzeugen.

Harten

Temperatur (°C) 1000 1050
Abschreckmedien o]} Luft

Anmerkungen: Erzielbare Harte: 48-53

HRC

Anlassen: 100 bis 200 °C langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten. Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werk-
stlickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden mit anschlieRender Luftabkihlung. Richtwerte fiir die Harte nach dem Anlassen bitten wir dem Anlassschau-

bild zu entnehmen.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2083 KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 1000 mm

Breite mm Dicke mm

36 42 46 51

37 43 51 54 65
45 47 58 69 78 110
51 56 67 83 94 125 138
57 68 77 94 112 138 154 199
66 74 86 108 131 152 168 220 252
141 166 178 238 284 321
89 100 109 136 149 179 213 267 300 351
100 103 121 151 171 201 237 300 344 415
111 123 135 164 190 223 262 341 408 471
160 174 189 223 267 326 420 492 573
173 185 200 244 289 348 446 528 624
187 194 215 264 309 370 476 562
198 204 226 287 331 388 492 596
249 281 334 420 479 548 650
299 344 396 502 580 656 802
373 414 497 580 681 777

Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Staben von 1000 mm Linge, Breite: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmal, Lénge: +30,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschtzt verpackt.
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WERKSTOFF-NR. ~1.2099

Normen

~1.2099 (DIN)

Lieferzustand

vergitet auf ca.1000 MPa

L]
KUNSTSTOFFFORMENSTAHL HEH

Ein vorvergiiteter, korrosionsbestandiger Kunststoffformenstahl mit wesentlich verbesserter
Zerspanbarkeit gegentber allen 1.2085 Typen. Er zeichnet sich durch eine gleichmaRige Festig-
keit Uber den gesamten Querschnitt bei allen herstellbaren Dimensionen aus. Verwendung findet
der Werkstoff-Nr. ~1.2099 bei allen Formenrahmen, Formenaufbauten, Werkzeugen mit hohem
Zerspanvolumen und bei der Herstellung korrosionsbestdndiger Werkzeuge sowie einfachen Bau-
teilen. Werkstoff-Nr. ~1.2099 ist magnetisierbar.

Richtanalyse (%)

C | Si | Mn | Cr | S | Ni
0,05 | 0,20 | 0,90 | 12,80 | 0,12 | +
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700
Waérmeausdehnung [10° m/(m.K)] 10,3 10,7 11,1 11,6 12,0
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 23,9 24,7 25,7 26,3 26,5 26,6
spezifische Warme [J/(kg.K)] 462 487 526 559 603 679
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?¥m)] 0,65
E-Modul [103N/mm?] 214
Dichte [kg/dm?] 7,71
Warmebehandlung
Harten (falls Nachvergiitung erforderlich)
Temperatur (°C) 1050 Haltezeit [h] ca. 0,5
Abschreckmedien Ol
Spannungsarmgliihen
Temperatur (°C) 480 Haltezeit [h] ca. 2

Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. ~1.2099 KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Prazisionsflachstahl
mit BearbeitungsaufmaR 500 mm

Breite mm  Dicke mm

62 82 104 154 204 254 04 W04 S04
26 33 36

3 36 41 50

35 40 43 57 77

36 41 50 67 91 100

40 48 58 77 100 114 135

45 61 67 92 112 133 152 183

61 70 79 110 135 162 187 219 268
70 84 92 135 169 195 226 261 326
79 96 114 168 199 233 270 294 370
91 117 138 202 248 267 340 378 475
117 140 161 268 298 343 422 491 554
141 162 184 328 340 436 495 559

166 185 219 381 418 501 581 649

Nach DIN 59350, Toleranzen:

in Staben von 500 mm Lange, Breite: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmal, Lange: +5,00/0 mm

Breite geschliffen oder gefrast,
Lange bearbeitet,

mit entkohlungsfreier Oberfldche,
rostgeschitzt verpackt.
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WERKSTOFF-NR. ~1.2099 KUNSTSTOFFFORMENSTAHL

Normstabe 500 mm
Breite mm Dicke mm
104 154 204 254 304 404 504 604 704 804 Nach Werksnorm gefertigt,
in Staben von 500 mm Lénge,
52 67 77 81 87 98 108 Dicke feinstbearbeitet,
62 73 84 89 08 108 119 136 Breite gesagt, Lange gefrast,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
72 81 89 98 107 118 134 151 167 rostgeschitzt verpackt.
83 86 98 107 114 129 145 165 184 204 224
93 92 107 112 125 141 155 179 201 222 244 Toleranzen:
103 99 112 123 135 151 168 194 217 242 263 Breite:  +2,00/0 mm
Dicke: +0,25/0 mm
113 107 120 130 143 162 183 208 234 260 286 Lange: +3,00/0 mm

123 111 129 140 152 174 195 222 250 277 304

133 118 135 149 162 183 206 237 266 297 327
143 124 143 154 174 194 221 251 285 314 347
153 130 151 165 180 204 233 264 298 332 367

163 136 160 175 191 216 244 279 318 352 387
173 143 166 180 200 228 256 294 331 370 407
183 150 175 190 209 237 270 309 351 338 428
193 154 180 197 219 248 282 326 365 406 449
203 162 190 206 229 260 294 338 382 425 469
213 167 196 213 237 271 305 353 397 444 490
223 176 200 224 246 279 320 367 415 463 512
233 180 210 231 256 292 331 382 430 481 530
243 187 219 239 264 301 343 395 448 497 550
253 194 228 248 276 312 355 410 464 519 573
263 201 234 256 286 326 369 425 481 537 591
273 206 242 263 294 334 382 438 496 553 614
283 212 248 273 303 344 394 453 515 573 633
293 219 256 282 311 355 405 466 530 591 652
303 228 263 289 323 367 420 482 547 611 673
313 233 272 298 331 374 430 496 562 627 693
323 238 278 305 340 388 443 507 579 646 711
333 244 287 314 351 398 454 525 593 666 730
343 251 294 525 358 410 466 539 613 682 751
353 259 301 331 370 421 481 553 627 700 769
363 263 310 889 380 430 492 568 644 717 790
373 271 318 348 387 441 505 583 661 735 807
383 277 326 356 396 453 519 598 675 752 826
393 285 331 365 405 464 530 613 693 769 845
403 289 339 373 416 475 542 626 708 788 866
413 296 348 383 425 484 553 640 725 804 884
423 301 355 389 433 495 567 656 739 823 903
433 309 361 397 444 506 579 669 757 837 921
443 314 370 406 453 519 591 683 770 858 939
453 321 380 416 463 529 604 697 784 873 959
463 328 386 424 471 539 617 711 803 891 977
473 332 394 432 482 549 630 726 818 908 997
483 339 399 439 491 560 641 739 833 925 1014
493 347 406 449 499 572 652 752 849 939 1031
503 353 416 457 509 583 667 767 864 959 1052 55

~1.2099



WERKSTOFF-NR. 1.4112

EDELSTAHL ROSTFREI

HEGH

Normen 1.4112 SEL | Martensitischer, korrosionsbestandiger Chromstahl mit hohem Kohlenstoffgehalt, Molyb-
dén- und Vanadiumzusatz. Wird verwendet fiir die Lebensmittelindustrie, Maschinenmes-
ser, medizinische Instrumente und chirurgische Implantate, Jagdmesser, Ol und Gas + CPI
Komponenten, Rohre, Flansche, Fittinge, Armaturen, die Verpackungsmittel- und chemi-
sche Industrie. Gute Zahigkeit & Duktilitat, sehr hoher VerschleiBwiderstand, gute Zerspan-
barkeit, gute Malstabilitdt, gute Polierbarkeit, hohe Korrosionsbestandigkeit.

X90CrMoV18
EN
X91CrMoV18
Lieferzustand weichgegliiht (max. 265 HB)
Richtanalyse (%)
C Si Mn Cr Mo \"
0,90 0,45 0,40 17,50 1,10 0,10
Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20 100 200 300 400

Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 10,40 10,80 11,20 11,60

Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 15

spezifische Warme [J/(kg.K)] 430

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m] <0,001

E-Modul [103N/mm?] 215

Dichte [kg/dm?] 7,70

Warmebehandlung

Weichgliihen

Temperatur (°C) 780 - 840 Langsame Abkiihlung

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C) 650 Nach vollstandlgemﬂDurchwarmen 1 bis 2 Stunden in neutraler Atmosphare auf Temperatur halten.
Langsame Ofenabkihlung.

Harten und Anlassen

Temperatur (°C) 1000 - 1050

Abschreckmedien o]

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.4112 EDELSTAHL ROSTFREI

Normstdbe* 500 mm

Breite mm Dicke mm
10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4

33 72 86 95 99 103

43 83 100 110 114 122 125

53 95 112 126 132 141 145 171

63 104 126 143 149 159 163 196 225

73 113 140 158 167 179 184 219 253

83 125 154 173 184 196 204 245 281

93 135 167 191 202 215 223 269 309
103 146 181 206 217 234 242 293 338
123 167 207 238 252 271 280 341 396
143 188 235 270 286 309 318 389 453
153 197 249 286 303 327 338 414 480
163 207 261 303 320 347 358 438 509
183 229 290 335 355 383 397 486 566
203 250 316 365 389 420 435 533 623
223 270 343 399 422 458 474 582 679
243 292 371 431 457 496 512 630 736
253 302 384 446 475 513 531 655 765
263 312 398 463 491 532 552 678 794
283 332 425 495 525 568 590 727 851
303 353 452 524 560 607 629 774 907

Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Staben von 500 mm Lénge, Breite: +2,00/0 mm
Dicke feinstbearbeitet, Dicke: +0,25/0 mm
Breite gesagt, Lange gefrast, Lange: +3,00/0 mm

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschutzt verpackt.

* neu ab Winter 2022

1.4112
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WERKSTOFF-NR. 1.2343

L]
WARMARBEITSSTAHL HEH

Normen 1.2343 (DIN) Warmarbeitsstahl mit hoher Zahigkeit, guten Warmfestigkeitseigenschaften und besonders guter
Lufthartbarkeit, wasserkihlbar. Werkstoff-Nr. 1.2343 ist auch in ESU-Glite mit verbesserter Rein-
X38CrMoV5-1 (EN) . e s s
heit, Homogenitat und Zahigkeit lieferbar.
. weichgegliht,

Lieferzustand max 229 HB
Richtanalyse (%)

C | Si | Mn | Cr | Mo | Vv

0,38 | 1,10 | 0,40 | 5,00 | 1,20 | 0,40
Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20 100 200 300 400 500 600 700

Wéarmeausdehnung [10° m/(m.K)] 10,38 10,72 11,86 12,61 13,25 13,64

Wirmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 24,9 26,0 27,7 28,9 29,5 29,5 29,1

spezifische Warme [J/(kg.K)] 460 480 520 560 610 670 740

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?¥m)] 0,52 0,86 0,96

E-Modul [103N/mm?] 211 208 203 196 188 178 166

Dichte [kg/dm?] 7,80 7,78 7,76 7,72 7,69 7,65 7,62
Warmebehandlung

Weichgliihen

Temperatur (°C) 750 800 Haltezeit [h] ca. 3

Harte nach Weichgliihen max. 205 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkihlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C, weitere Abkiihlung in Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C)

600

650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Haltedauer nach vollstéandiger Durchwarmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphare.

Harten
Temperatur (°C) 1000 1040
Abschreckmedien ol Warmbad Luft

Anmerkungen: Ol, Warmbad (500 - 550°C), Luft, Vakuum, Haltedauer nach vollstindigem Durchwirmen: 15 bis 30 Minuten.
Erzielbare Harte: 52 - 56 HRC bei Ol- oder Warmbadhartung; 50 - 54 HRC bei Luft- oder Vakuumhartung.

Anlassen:

1. Anlassen ca. 30 °C oberhalb des Sekunddrhartemaximums.
2. Anlassen auf Arbeitsharte. Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.
3. Anlassen zum Entspannen 30 - 50 °C unter der héchsten Anlasstemperatur.

Anmerkungen zum Anlassen: Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Hérten / Verweildauer im Ofen
1 Stunde je 20 mm Werkstuickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden Luftabkiihlung. Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen.

Ein 3. Anlassen zum Entspannen ist vort

eilhaft.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2343 WARMARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 500 mm
Breite mm  Dicke mm
42 52 62 82 104 124 154 204 254 30,4 404 504
10,3 15 16 19 21
153 16 19 22 23 25 27
203 19 22 23 25 27 33 37
253 21 23 25 27 32 36 42 49
303 23 25 27 32 36 43 48 57 70
403 25 27 32 36 43 48 55 68 83 98
50,3 28 32 36 43 48 55 67 80 98 111 131
60,3 35 38 43 48 56 67 78 95 113 132 151 175
803 42 46 51 62 68 78 95 113 135 163 185 221
1003 48 51 62 72 86 97 117 137 162 193 222 322

125,3 164 191 224 260 352
150,3 193 229 262 312 382
200,3 233 254 285 339 427

Vierkantstahl

Kantenldnge mm

104 124 15,4 204 254 304 404 504 604

26 31 38 44 62 80 110 162 179

Nach DIN 59350, Toleranzen:

in Staben von 500 mm Linge, Breite:  +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmaR, Lange: +5,00/0 mm
Breite geschliffen oder gefrast, Vierkant: +0,20/0 mm

Lange bearbeitet,
mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.
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WERKSTOFF-NR. 1.2343 WARMARBEITSSTAHL

Prazisionsflachstahl mit BearbeitungsaufmaR 1000 mm

Breite mm  Dicke mm
8,2 10,4 12,4 15,4 16,4 20,4 25,4 30,4 32,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,44
20,3 37 41 47 51 56
25,3 40 46 50 58 64 71
30,3 46 50 60 70 83 109
32,3 74
40,3 50 59 68 83 87 97 121 133 143
50,3 59 69 77 89 98 117 141 160 167 204

60,3 68 81 85 102 131 160 179 220 261
63,3 132 218
703 80 87 98 114 147 173 198 261 306 339

80,3 87 e 112 129 143 161 188 219 233 275 321 376 414
100,3 109 123 141 159 168 192 223 260 281 344 407 456 535 612
1253 147 165 179 204 224 245 276 339 362 426 501 598 695 803 936
150,3 185 194 199 226 260 289 337 398 426 500 587 680 777 904 1050
200,3 209 240 270 321 346 402 460 528 566 639 784 924 1120 1228 1375

Vierkantstahl

Kantenlange mm

20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 100,4

62 93 115 159 230 279 407 484 708
Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:
in Staben von 1000 mm Linge, Brene: +0,20/0 mm
Dicke feinstbearbeitet mit Bearbei- Dicke: +0,20/0 mm
tungsaufmaR, Lange: +30,0/0 mm
Breite geschliffen oder gefrést, Vierkant: +0,20/0 mm L1000 " /
Lange bearbeitet, < 0 ——>

mit entkohlungsfreier Oberflache,
rostgeschitzt verpackt.

Rundstébe geschliffen

Durchmesser mm

10 12 15 20 25
13 16 26 51 78

Toleranz h8, Lange 1000 mm Toleranz:

Lange: +30,00/0 mm +30
L1000 ©
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WERKSTOFF-NR. 1.2343 ESU WARMARBEITSSTAHL
Normen 1.2343 ESU (DIN) Warmarbeitsstahl ESU-Gite mit sehr hoher Zahigkeit, guten Warmfestigkeitseigenschaften und
guter Polierbarkeit. DruckgieRen, Strangpressen, Schmieden, Pressharten, Schwerkraft/Nieder-
X38CrMoV5-1 (EN)

druckguss, Schnellschmiedepressen, Kunststoffformen, allgemeine Kaltarbeitsanwendungen,

Industriemesser, Werkzeughalter, Maschinenbauanwendungen.

Lieferzustand weichgegliiht, max. 205 HB

Richtanalyse (%)

C Si Mn Cr Mo \

0,38 0,95 0,40 5,20 1,30 0,45
Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20 60 100 200 300 400 500 600 700

Warmeausdehnung [10° m/(m.K)] 10,38 10,72 11,86 12,61 13,25 13,64

Wirmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 24,9 26,0 27,7 28,9 29,5 29,5 29,1

spezifische Warme [J/(kg.K)] 460 480 520 560 610 670 740

spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?%m] 0,52 0,86 0,96

E-Modul [10°N/mm?] 211,3 208,2 202,9 196,1 187,7 177,7 166,2

Dichte [kg/dm?3] 7,80 7,78 7,76 7,72 7,69 7,65 7,62
Warmebehandlung

Weichgliihen

Temperatur (°C) 750 800 Haltezeit [h] ca. 3

Harte nach Weichgliihen max. 205 HB

Anmerkungen: Geregelte langsame Ofenabkiihlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C, weitere Abkihlung in Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur (°C) 600 650 Haltezeit [h] ca. 2

Anmerkungen: Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Haltedauer nach vollstandiger Durchwarmung: 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphare.

Harten
Temperatur (°C) 1000 1040
Abschreckmedien Ol Warmbad Luft

Anmerkungen: Ol, Warmbad (500 - 550°C), Luft, Vakuum, Haltedauer nach vollstindigem Durchwirmen: 15 bis 30 Minuten.
Erzielbare Harte: 52 - 56 HRC bei OI- oder Warmbadhartung; 50 - 54 HRC bei Luft- oder Vakuumhartung.
* Druckgusswerkzeuge: 1000 - 1010°C

Anlassen:
1. Anlassen ca. 30 °C oberhalb des Sekundarhartemaximums.

2. Anlassen auf Arbeitsharte. Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem Anlassen sind dem Anlassschaubild zu entnehmen.
3. Anlassen zum Entspannen 30 - 50 °C unter der héchsten Anlasstemperatur.

Anmerkungen zum Anlassen: Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Harten / Verweildauer im Ofen
1 Stunde je 20 mm Werkstlckdicke, jedoch mindestens 2 Stunden Luftabkiihlung. Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen.
Ein 3. Anlassen zum Entspannen ist vorteilhaft.

ZTU- und Anlassschaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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WERKSTOFF-NR. 1.2343 ESU WARMARBEITSSTAHL

Normstibe 500 mm

Breite mm  Dicke mm

10,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 70,4 80,4 90,4 100,4 1204

52 45 62 80 93 118 137 176
62 54 71 92 105 134 154 197 228
72 63 82 103 117 151 171 216 252 278
83 73 94 113 130 166 189 235 275 306 341
93 84 105 125 141 183 205 256 299 333 369 410
103 94 114 135 154 199 224 275 322 360 399 440 471

113 103 125 146 166 214 241 297 347 388 427 470 507

123 111 134 158 179 228 258 318 372 415 456 500 541 756
133 121 144 168 191 244 275 339 396 441 486 532 575 806
143 130 154 180 203 258 293 360 422 468 515 563 609 854
153 137 164 191 216 273 310 380 447 496 545 595 644 904
163 145 174 202 228 287 328 402 471 523 575 627 679 954
173 154 185 214 241 303 345 423 496 550 605 660 714 1004
183 163 193 225 253 318 363 444 521 578 634 691 748 1053
193 171 203 235 265 333 379 464 545 605 664 724 783 1103
203 180 214 247 278 347 396 486 570 632 693 756 818 1152
213 189 224 258 289 363 415 508 595 660 724 787 852 1199
223 199 233 270 303 377 431 527 619 687 753 820 888 1246
233 208 244 281 315 392 449 549 644 714 783 852 922 1293
243 215 253 292 328 406 465 570 669 741 812 887 957 1340
253 224 262 303 340 422 484 592 693 769 842 917 990 1388
263 232 273 S 352 436 500 612 719 795 872 949 1025 1434
273 242 283 325 365 451 518 633 744 822 902 982 1059 1482
283 251 293 336 377 465 536 654 769 850 931 1013 1095 1528
293 259 303 347 390 482 553 675 793 877 961 1045 1130 1576
303 268 312 359 402 496 570 697 818 904 990 1078 1164 1623
313 275 322 369 415 511 586 717 842 931 1021 1109 1199 1670
323 285 333 380 427 525 605 739 867 959 1050 1142 1233 1717
333 295 342 392 438 541 622 759 892 986 1080 1174 1269 1763
343 305 352 403 451 555 639 781 917 1013 1109 1206 1304 1810
353 310 363 415 476 570 657 802 941 1041 1139 1238 1338 1857
363 320 372 426 488 584 674 822 966 1068 1169 1271 1373 1904
373 330 381 436 500 600 691 843 990 1095 1199 1304 1406 1952
383 337 392 448 513 615 710 865 1016 1123 1228 1335 1441 1998
393 347 402 459 525 630 726 887 1041 1149 1258 1367 1476 2046
403 357 411 470 538 644 744 906 1066 1176 1287 1400 1511 2092
413 367 422 482 550 660 760 928 1090 1203 1318 1432 1545 2139
423 377 431 491 563 674 779 949 1115 1231 1347 1463 1580 2187
433 388 441 503 575 689 795 970 1139 1258 1377 1496 1615 2233
443 396 451 514 586 703 812 990 1164 1285 1406 1528 1649 2281
453 406 461 525 600 719 831 1012 1189 1313 1436 1560 1685 2327
463 416 471 537 612 733 847 1030 1214 1340 1466 1593 1719 2375
473 424 482 548 625 748 865 1054 1238 1367 1496 1626 1754 2422
483 432 490 558 637 762 881 1076 1263 1394 1525 1658 1788 2469
493 440 500 570 650 779 900 1096 1287 1422 1555 1689 1822 2516
503 449 511 581 662 793 917 1117 1313 1449 1584 1722 1857 2563

Nach Werksnorm gefertigt, Toleranzen:

in Staben von 500 mm Lange, Breite: +2,00 /0 mm

Dicke feinstbearbeitet, Dicke: +0,25/0mm 40,25

Breite gesagt, Lange gefrast, Lange: +3,00 /0 mm 0

mit entkohlungsfreier Oberfléche, < L500 "} > 63

rostgeschitzt verpackt.




TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN
DES PRAZI-FLACH PRODUKTPROGRAMMS

GELTUNGSBEREICH
Die nachfolgenden Angaben gelten fiir die im 1535° Produktpro-
gramm aufgefiihrten Prazisionsflach- und Prazisionsvierkantstdh-

le.

BEGRIFF
Prazisionsflach- und Prazisionsvierkantstahle sind scharfkantige

Stébe mit fein bearbeiteten, entkohlungsfreien Langsflachen.

WINKLIGKEIT

Die zuldssige Winkelabweichung zwischen den Seitenflaichen des Er-
zeugnisses sowie zwischen dem Anschlagende und den Seitenfla-
chen betragt 0°15'.

PARALLELITAT
Die Parallelitat der Seitenflachen liegt innerhalb der zuldssigen

Malftoleranzen.

OBERFLACHENRAUHEIT

Der Wert fiir die Oberflachenrauheit betrdgt Ra< 1,6 um und bezieht
sich bei Prazisionsflachstahl auf die Oberflache der breiten Langs-
seiten und bei Prazisionsvierkantstahl auf die Oberflache aller

Langsseiten.

GERADHEIT

Die Geradheitsabweichungen sind der nachfolgenden Tabelle zu
entnehmen. Sie werden an dem einzelnen Stlick entlang der Langs-
und Breitseite mit einer Flihlerlehre gemessen. Das Priifstlick liegt

dabei frei auf einer ebenen Platte.

Breite oder Seitenlange Zulassige Toleranz der Geradheit? fiir Dicke oder Seitenlange
von 1 Uber 2,2 Uiber 5,2 liber 10,4 Gber 20,4
bis 2,2 bis 5,2 bis 10,4 bis 20,4 bis 30,4
bis 100,3 (1,0) 0,8 0,7 0,5 0,3
Gber 100,3 bis 200,3 (1,5) 1,1 0,8 0,6 0,4
Uber 200,3 bis 300,3 (2,0 1,5 0,9 0,8 0,5
tber 300,3 bis 500,3 (2,3) 2,0 1,2 1,0 0,8

MalRe in Millimeter

! Bei kleinen Erzeugnisdicken sind gréRere Abweichungen moglich. Die Angaben in Klammern stellen nur Anhaltswerte dar.
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SONDERABMESSUNGEN

Sollten Sie fir lhren Bedarf in unserem Prazi-Flach Programm nicht das passende Werkstiick gefunden haben,
bieten wir lhnen einen leistungsfahigen und flexiblen Service an. Durch unsere Fertigung in Disseldorf und die
dortige Materialverfligbarkeit sind wir in der Lage, innerhalb kiirzester Zeit Thr WunschmaR im gewtinschten
Werkstoff zu liefern.

- Sonderabmessungen, die nur in einer Dimension (Dicke, Breite oder Lange) von den

StandardmaBen dieser Liste abweichen, fertigen wir innerhalb 2-5 Werktagen an.

- Sonderabmessungen, bei denen alle 3 Dimensionen vom Standard abweichen,

fertigen wir je nach Vormaterialsituation innerhalb von 1-2 Wochen. Bitte fragen Sie an!

IHRE VORTEILE:
- Bedarfsoptimiertes Vormaterial
- Effizientere Materialverwendung

- Verkiirzte Produktionszeit in Ihrer Fertigung

Fragen Sie lhre Wunschabmessung in der benétigten Stlickzahl bei lhrem Ansprechpartner an. Zusétzlich haben
Sie die Moglichkeit Thr WunschmaR im Web-Shop unter Sonderabmessungen anzufragen. Nachdem Sie uns lhre
Anfrage Ubermittelt haben, kalkulieren wir lhren individuellen Artikel anhand lhrer Spezifikationen und Sie
erhalten kurzfristig ein passendes Angebot.

ALLGEMEINE BEDINGUNGEN

Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich auf Grundlage unserer Allgemeinen Geschéftsbedin-
gungen (AGB), die Sie auf unserer Homepage www.hgh-luedenscheid.de finden.

Die angegebenen Preise sind freibleibend. Sollten sich Irrtiimer, Druck- oder Schreibfehler in der Liste befinden,
so besteht kein Rechtsanspruch, die Ware zu dem in der Preisliste freibleibend unterbreiteten Angebot zu
erhalten.

Das Risiko der Warenlieferung geht zu Lasten des Warenempfangers. Dies gilt auch fiir Teillieferungen. Unsere
Rechnungen bitten wir gemaR unserer Zahlungsbedingung 10 Tage 2% /30 Tage netto zu begleichen.

Flr die Erstellung eines Werkszeugnisses berechnen wir 25 € .
Alle technischen Informationen verstehen sich ohne jede Gewahr. Es gelten die Angaben des jeweiligen offiziel-
len Werkstoffdatenblattes. Wir bitten um Ihr Verstandnis.
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Das HGH-Lieferprogramm:
Alles fur den Werkzeug- und Formenbau.

EDM-Technik Prazisionsflachstahl / Werkzeugstahl,
Prazisionserodierdrahte, Filter fir die Funkenerosion, Verbrauchsmaterial, Zubehor
Elektroden fir die Startlochbohrmaschinen und Top-Marken und —Material mit hervorragender
Senkerosion, Deionsierharze. Qualitat fiir dauerhaft gute Ergebnisse.
® Lappstrahltechnik B UItraschall- und Spritzreinigungstechnik
Gezielte Oberflaichenbearbeitung zur Perfekte und wirtschaftliche Reinigung - mit
Optimierung, Strukturierung und Reinigung - kompakten Anlagen in verschiedenen GroRen.

mit jederzeit reproduzierbarem Strahlprozess.
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