allreinigung

Hochprazise. Reproduzierbar.
Vielseitig einsetzbar.

e Automobilindustrie e Optikindustrie

e Druckindustrie e Textilindustrie

e Elektronikindustrie e Oberflachentechnik
e Holzindustrie e Motorinstandsetzung
e Kunststoffindustrie e Werkzeugbau

e Formenbau
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US015-1K

US060-2K mit Untergestell

US003-1K-ED

Einkammer-Anlage made by HGH

e Frequenz 25 oder 40 kHz
e Mit einem Warenkorb

e GeschweilRte Wanne mit Deckel
e Optional mit einem Olabscheider erweiterbar

Modell US015-1K US025-1K US040-1K
KorbinnenmaRe [mm]| 275 x230x 160 | 450 x 250 x 90 | 350 x 350 x 180
KammermaRe [mm] | 325x 280 x 200 | 500 x 300 x 200 | 400 x 400 x 300

US-Leistung [W]

300 am Boden

300 am Boden

450 am Boden

Heizleistung [kW] 0,75/ Kammer | 1/ Kammer 2 / Kammer

Modell US060-1K US090-1K US120-1K US160-1K
KorbinnenmaRe [mm]| 450 x 350 x 180 | 550 x 350 x 280 | 550 x 450 x 330 | 650 x 550 x 330
KammermalRe [mm] | 500 x 400 x 300 | 600 x 400 x 400 | 600 x 500 x 450 | 700 x 600 x 450

US-Leistung [W]

600 am Boden

600 am Boden

800 am Boden

800 am Boden

Heizleistung [kW] 2 / Kammer 3 / Kammer 4 / Kammer 4 / Kammer
Zweikammer-Anlage made by HGH
e Frequenz 25 oder 40 kHz
e Mit einem Warenkorb
e Geschweillte Wanne mit Deckel
e Optional mit einem Olabscheider erweiterbar
Modell US015-2K US025-2K US040-2K
KorbinnenmaRe [mm] | 275 x 230 x 160 450 x 250 x 90 350 x 350 x 180
KammermaRe [mm] 325 x 280 x 200 500 x 300 x 200 400 x 400 x 300

US-Leistung [W]

300 am Boden

300 am Boden

450 am Boden

Heizleistung [kW] 0,75 / Kammer 1/ Kammer 2 / Kammer
Modell US060-2K US090-2K
KorbinnenmaRe [mm] | 450 x 350 x 180 550 x 350 x 280
KammermaRe [mm] 500 x 400 x 300 600 x 400 x 400
US-Leistung [W] 600 am Boden 600 am Boden
Heizleistung [kW] 2 / Kammer 3/ Kammer
Einkammer-Anlagen
e Frequenz 40 kHz
e Mit einem Warenkorb
e Geschweite Wanne mit Deckel
Modell US003-1K-ED US006-1K-ED US010-1K-ED

KorbinnenmaRe [mm]

210x 100 x 70

270x120x 110

270x210x120

KammermaRe [mm]

240 x 140 x 100

300 x 155 x 150

300 x 240 x 150

US-Leistung [W]

120

150

240

Heizleistung [kW]

0,1/ Kammer

0,3 / Kammer

0,3 / Kammer

Modell

US015-1K-ED

US030-1K-ED

KorbinnenmaRe [mm]

300 x 270 x 120

460 x 260 x 130

KammermalRe [mm] 330 x 300 x 150 500 x 300 x 200
US-Leistung [W] 300 500
Heizleistung [kW] 0,4 / Kammer 0,5/ Kammer




Zubehor und Sonderausstattung fiir Modelle ,,made by HGH"
e Abbildung dhnlich

e Erweiterung der Anlagen durch Zubehor

e Moglichkeit der Integration in die Produktionslinie

Kleinteile-Korb Abtropfstation

US060-2K Ol mit Untergestell und manuellem Warenlift Untergestell
ZulbeliG Modell Einkammer-Anlage Modell Zweikammer-Anlage
-optional ernaltlich | j5015.1 | US025-1K | US040-1K | USO60-1K | US090-1K | US120-1K | US160-1K | USO15-2K | US025-2K | US040-2K | US060-2K | US090-2K
Olabscheider . . . . ° ° . . . °
Sptile/ Konservierung ° . . . °
Abtropfstation ° 0 . ° ° . . . °
Bypassfiltration . 0 . ° ° 0 . °
2- und 3-Seitenschall ° . . ° ° . . °
Trockner . . . ° ° . . .
Badewanne . . . ° ° . . °
VE-Niveau/ Kammer ° . ° 0 . ° ° . . . . °
Manueller Warenlift . . . . . . . .
Untergestell . ° . . ° ° . ° . . °

Integration in die Produktionslinie
¢ Nahtlose Einbindung auch in bestehende Prozesse
e Maximale Flexibilitdt dank

o vielfdltigem Zubehor

e Auswahl an Untergestellen




Eine kurze Einfiihrung in die Grundlagen
Ultraschallreinigung

Unter ,,Ultraschall” versteht man mechanische Schwingungen mit
einer Frequenz, die Uber der oberen Horgrenze eines erwachsenen
Menschen liegt, das heilt oberhalb von ca. 18 kHz.

Flussigkeiten werden durch innere Anziehungskrafte (Kohasion)
zusammengehalten. Ihre GréRe bestimmt die Zugfestigkeit der
Flissigkeit. Ultraschall breitet sich in fllissigen Medien in Form

einer Langswelle (Longitudinalwelle) aus. Infolge des Schallwechsel-
druckes kommt es dabei zu Verdichtungen und Verdiinnungen.

Die Zugkrafte in der Sogphase der Schwingung (Verdiinnung) kénnen
die Flussigkeit zerreiBen; es kommt zur sogenannten Kavitation.

Um die Kavitationsblasen herum entstehen durch das knallartige
Implodieren hohe 6rtliche Driicke und starke Turbolenzen und
Stromungen in der Flussigkeit. Diese Erscheinungen sind die
eigentlichen Kriterien, die zum Ablésen der Schmutzpartikel auf einer
Oberflache fihren.

Fliissigkeit
P'-'—

Implodierende Kavitations-
blasen ,sprengen” Schmutz
von der Werkstiick-Oberfléache

s/ ¢ »
- ”
). A
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Verschmutzung

Neben Staub- und Schmutzpartikel wirken auch andere , Fehlstellen”
wie z.B. raue und verschmutze Oberflachen (Grenzflachen) einge-
tauchter Teile in der Flussigkeit als Kavitationskeime. Also entsteht
die Kavitation genau dort, wo sie erwiinscht ist. Von diesen Kontakt-
flachen werden Schmutzteilchen abgesprengt und suspendieren

in die FlUssigkeit.

Die Kavitationseffektivitat wird von vielen Parametern beeinflusst.
Sie hangt unter anderem vom duferen Druck, der Temperatur,
der Schallfrequenz, der Viskositat der Flissigkeit und von der zu
reinigenden Oberflache ab.

Der Reinigungseffekt ist vergleichbar mit unzahligen Mikrobursten.
Gerade kleinste und schwer zugangliche Stellen wie Bohrlocher,
Ecken oder Hinterschneidungen werden vorteilhaft erreicht.

Reinigungsmittel von HGH

Wir haben eine groRe Auswahl an Reinigern und Pflegemitteln, die genau auf lhre Anwendungen

zugeschnitten sind. Eine Auswahl finden Sie hier.

Perfekte Reinigungsergebnisse
Das Zusammenspiel der 4 Faktoren

Vier Wirkfaktoren
sind bei der Ultraschallreinigung maRgebend
fir perfekte Ergebnisse.

1. Der Ultraschall

erzeugt Kavitation und ldsst intensive Krafte
entstehen, die ein schonendes Ablésen der
Schmutzpartikel vom Reinigungsgut bewirken.

2. Die Reinigungszeit
betragt je nach Grad der Verschmutzung wenige Sekunden bis einige Minuten.
Eine Probereinigung wird empfohlen.

3. Das chemische Reinigungsmittel
16st die Verschmutzungen an, die dann mittels Ultraschall entfernt werden.

4. Hohere Badtemperaturen
sorgen bei vielen Reinigern fiir die Entfaltung der vollen Wirkung.

Der Vorher-Nachher-Vergleich iiberzeugt

Ultraschallreinigung von
Formwerkzeugen

Ultraschallreinigung von
polierten Formeneinsatzen

Reiniger ph-Wert| Ansatz Reinigungsgut Verschmutzung
Eisen, Stahl, Edelstahl, Kunststoffverdampfung, Ole, Fette, Kiihlschmierstoffe,
HGH CI 12,4 12,4 5-20 % . . N R ) . -
can ? bedingt geeignet fir Buntmetalle | Schleif-, Polier- und Lappriickstande
US:3-5% - -- . . . .
HGH Softclean 22 8,9 Alle Materialien Ole, Kuhlschmierstoffe, Schleif- und Polierpaste

Korr.: 0,5-2 %

Kunststoffverdampfung, festgebranntes Gummi,

Hoeschalin 821 13,0 100 % | Eisen, Stahl . - .
Ole, Fette, Lacke, Aluminium, Zink
POM, Kunststoffverdampfung, Ole, Fette, Kiihlschmierstoffe,
HGH Clean 21400 13,0 3-5% | Eisen, Stahl, Edelstahl 8 _ L N . . I .
? Schleif-, Polier- und Lappruckstande, Ziehmittel, verkrustete Olriickstande
HGH Clean 21300 13,0 4-15 % | Stahl, Edelstahl, Kupfer Kunststoffverdampfung, Ole, Fette, Aluminium, Zink
HGH Clean 20200 2,5 2-3% | Eisen, Buntmetalle Ole, Polierpaste, Oxidschichten
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